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Vysvetlenie symbolov. V tomto navode alebo ? x@/
na pristroji st pouzité nasledujlce symboly: A
; P - Chraiite pred vihkom.
- BerpecnosyivoRUM Chybné alebo fikvi-
C € - dované elektrické &
L elektronické pristroje
Produkt zodpoveda Pozor - krehké musi§ byvt‘ c?dovzdané
prislusnym normam Vystraha/pozor do prislusnych zberni.
EU ‘.‘ i :
AN VN NVANE AN Ol T
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Pred pouzitim si pre€i-
tajte navod na obsluhu

Sucast’ dodavky:

Kéabel s uzemfiovacou svorkou a bajonetovou rychlospojkou.
Horak s kablom a eurospojkou, kolieska.
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. kryt priestoru pre cievku

. zémky bocéného krytu 1 7 1 8 1 9 20
. potenciometer pre ovladanie posuvu

. signalizacia vypnutia pristroja s tepelnou

ochranou
hlavny vypina¢

. zésuvka EURO (pre pripojenie kabla

pistola)
prepinad napatia

. bajonetova rychlospojka (pre pripojenie

kabla zemniacich kliesti)

. koncovka pre pripojenie plynovej hadice
. podavad

. drziak cievky s brzdou

. svorkovnice pre zmenu polarity

. skrutka pre nastavenie pritlaku kladky

. stupnica pritlaku

. navadzaci bowden

. pritlaéna kladka

. prevodovka

. podavacia kladka

. zaistovacia skrutka kladky

. ramienko

. zvaracie pistole (horak)

. spinac

. plynova hubica

. prieviak (kontaktna Spicka)

. vystupna dyza ochranného piynu

. zaistovacia pruZina plynovej hubice

. chladiaci ventilator

. drziak tlakovej flase s otvormi na retiazku

PROTECO naradie s.r.o.
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Pdvodny navod na.pouzitie pre: Zvaratka CO2 - MIG-175

Vazeny zakaznik,

dakujeme Vam za zakupenie vyrobku znatky PROTECO.

Doésledné dodrziavanie ndvodu na pouzitie Vam zaisti bezpe&n( prevadzku.
Je nutné, aby ste sa s navodom v plnom rozsahu zoznamil skor,

ako zvaraci pristroj uvediete prvykrat do prevadzky. Zoznémte sa tie?

s normami STN.

Pozorne si precitajte vetky pokyny pre bezpeén( prevadzku.

Technické parametre

,, racka CO, - M
—(D === EN 60974-1
6: 40A/18V - 160A/22V
=L == X 10 % 60 % 100 %
1 160A 65A 50A
S U,=22-38V
U, 22V 17,25V 16,5V
D1 ..E U,=230V e =34A Le=11,2A
50 Hz
1P218 CLASS H 31kg F = T16A
Vyrobca: PROTECO nafadi s.r.o., www.proteco-naradi.cz E
A PouZivajte predpisané ochranné pracovné pomdcky! ‘—— c €

EN 60974-1 Eurdpska norma pre zvéaracie sady pre ruéné zvaranie

Popis
1~ - . . . . -
.0’ Jednofazovy trasformator s usmerfiovagom.
50 Hz | Frekvencia napajania U2 Menovité napétie
U Napéjacie napatie D D= Jednofazové napdjanie zo siete
1 1~
| Maximalny 3pickovy odoberany prid 1P 218 | Odolnost proti prachu, vniknutiu pevnych telies a vihkosti
1max Y
| Maximalny efektivny odoberany prud X Zatazovatef - symbol
teff
- . . Symbol pre poloautomatické oblikové zvaranie
U0 Menovité napétie naprazdno [? metodou MIG / MAG
- — Pristroj je moZné pouZit v priestoroch so zvyéenym
I2 Menovity zvéracl prud @ rizikom drazu elektrickym pridom

PROTECO naradie s.r.o. www.proteco-naradie.sk
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istenie by malo byt vykonané isticom 16A charakteristiky D.

ZataZovatel bol stanoveny pri teplote 40 °C.

Zvéraci pristroj je spotrebié triedy | s izolaciou transformatora triedy H.
Skladovacia teplota min. -20 °C max + 50 °C pri relativnej vihkosti 50%.
Pracovna teplota min. -10 °C max +40 °C.

Drot & 0,6 mm, @ 0,8 mm.

Dvojita kladka 0,6 mm, 0,8 mm.

Tlakova flasa, redukény ventil ani cievka nie sU stucastou balenia.

Po vybaleni pristroj skompletizujte. Namontujte kolieska a drziak tlakovej flaSe.

1. UPOZORNENIE! Vzdy pouzivajte predpisané ochranné pracovné pomocky!

2. Pozor, nebezpedenstvo vybuchu pri zvarani v priestoroch s moZnym vyskytom plynu, alebo pri zvérani
nadob s pozostatkami horfavych latok.

. Elektromagnetické Ziarenie - k pristroju, ktory je v prevadzke, nepribliZzujte magneticke datové nosice,
hodinky a pod., méze dojst k ich poSkodeniu.

. Mozny zasah el. pridom zo zvaracieho obvodu.

. Vznik dymu a $kodiivych plynov.

. Citajte navod na pouZitie.

. Dodriavaijte bezpeén( vzdialenost od otadajtcich sa &asti, pri manipulécii s podéavaom nepouZivajte
rukavice. S podavacom manipulujte iba vo vypnutom stave.

. Skodlivé Ziarenie.

. Zakaz pristupu 0s6b k zariadeniu s kardiostimuldtorom, nasltichadlu, atd. bez suhlasu lekara.
Méze dochadzat k rueniu tychto zariadeni vplyvom elektromagnetického Ziarenia.

~No L w

O o

Uéel pouzitia

Tento zvaraci pristroj je uréeny pre poloautomatické oblikové zvaranie kovov v ochrannej atmosfére
aktivneho (metéda MAG), alebo inertného (metdda MiG) plynu. Elektrédu tvori kontinuéine podavany
drét z cievky. Metdéda MAG - Ochranny plyn CO2 sa pouZiva pre zvaranie nelegovanych a nizkolegova-
nych kondtrukdnych oceli (najéastejsie pouzitie). Mozno tieZ pouzit zmes plynov 82% Ar + 18% CO2 a
pod. Pre vysoko legované ocele a nerez sa pouziva zmes plynov 97% Ar +3% 02 a pod. Metéda MIG -
Pre zvaranie lahkych kovov a zliatin medi sa pouZiva Cisty Ar alebo zmes 70% Ar + 30% He. Je mozné
tieZ pouZit plnenu drétova elekirddu (trubickovy drét), potom nie je potrebné pouzit ochranny plyn. Pri
pouZiti pinenej drotovej elektrédy je nutné zmenit polaritu. Je moZné zvarat tenké plechy a rozne typy
spojov - katové, tupé, dieroveé, jedno aj obojstranné. MozZné zvérat vo vSetkych polohach.

DOLEZITE!

Tento pristroj nie je uréeny pre profesionalne pouZitie a trvalé zataZenie.
Pouzivaijte tento pristroj iba na tcely, pre ktoré je uréeny a ako je popisané v tomto navode.
Pristroj je uréeny pre vnitorné pouZitie. NepouZivajte pristroj na rozmrazovanie rarok.
Nevykonavaijte Upravy alebo svojvolné opravy.
Pokial bude zvaraci pristroj pouzivany nevhodnym spdsobom a na iny Ucel ako je urCeny, moze to byt
nebezpedéné pre obsluhu, ostatné osoby a zvieratd. MdZe dojst k poskodeniu zdravia, Grazu elektrickym
pradom, ku $kodam na majetku, alebo k pokodeniu pristroja. UZivatel tohto pristroja je priamo zodpo-
vedny za bezpednost svoju i bezpeénost ostatnych. Vyrobca ani predajca nenesie Ziadnu zodpovednost
za vzniknuté $kody. V takychto pripadoch zanika pravo na uplatnenie zodpovednosti za vady.
- Skody, ktoré boli spésobené prirodzenym opotrebovanim, pretazenim alebo neodbornou obsluhou,

s zo zodpovednosti za vady vyluGené. Urcité konstrukéné &asti podiiehajd beznému opotrebovaniu,

a preto st z pinenia zodpovednosti za vady vylugené.
+ Predpokiadom pre plnenie zodpovednosti za vady je dodrzanie v navode uvedenych pokynov

pre indtalaciu, prevadzku, Cistenie a Gdrzbu.
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+ Zavady, ktoré vznikli v désledku chyb materialu, alebo vyrobné chyby, budu bezplatne odstrénené
nahradnou dodavkou alebo opravou.

Pred pouzitim tlakovej flfade a redukéného ventilu sa vzdy oboznamte s bezpecnostnymi predpismi do-
danymi vyrobcom. S tlakovou flaSou je potrebné zacbchadzat podra predpisov. Pregitajte si tento navod
na obsluhu a ddsledne dodrZujte vSetky predpisy a normy, ktoré patria do oblasti zvarania elektrickym
oblikom. Ak déjde k poruche, nepokusaijte sa pristroj opravovat, ale odovzdajte ho Va$mu predajcovi.
Nevykonavajte Ziadne Upravy pristrojal Uzivatel je zodpovedny za pripadné ruSenie spbésobené zvara-
nim. V ase zodpovednosti za vady je opravnené vykonavat opravy iba autorizované servisné stredisko.
Zvaraci pristroj zasielajte k pripadnej oprave vZdy kompletny, vratane zvaracich kéblov.

Bezpecnost' pri pouziti elektrického pristroja

POZOR

Ak nebudete dodrZiavat nasledujlice pokyny a upozornenia, vystavujete sa riziku Urazu elektrickym

pradom, ktorého nasledkom moze byt tazké zranenie alebo smit.

+ Zasuvka pre pripojenie musi zodpovedat parametrom pristroja. Pred pripojenim do siete skontrolujte,
¢i napétie a frekvencia siete zodpoveda Gdajom na $titku zvaradky.

+ Vidlica je neoddelitelnou si¢astou privodného kabla! Nesmie byt Ziadnym spdsobom upravovana ani
vymiefiana. NepouZivajte Ziadne zasuvkové adaptéry spologne s uzemnenymi pristrojmi.

+ Kabel nikdy nepouzivajte na premiestiiovanie pristroja, ani k jeho upeviiovaniu, &i vytahovaniu vidlice
zo zasuvky. Chrante kabel pred Ziarom, olejnatymi latkami, ostrymi hranami, rozptstadlami alebo
pohyblivymi sicastami pristroja, alebo inym mechanickym poskodenim.

* Vzdy pouZivajte predpisany prediZovaci privodny kabel (H 07 RNF), ktorého vodide maju prierez min.
3x2,5mm 2 V opacnom pripade dochadza k vyraznému poklesu vykonu zvaradky. Vykon zarovefi
klesa so vzrastajlicou dizkou prediZovacieho kabla. PrediZovacie kable pouzZivajte vZdy plne rozvinuté.
Pokial to nie je nutné, prediZovacie kable nepouzivajte.

+ Pred pouZitim vZdy skontrolujte privodny kabel, zvaracie kable a ich koncovky. Akokolvek poskodeny
kabel v Ziadnom pripade nepouZivajte. Vystavujete sa trazu elektrickym pradom.

* Ak ddjde k poskodeniu privodného kabla, okamzite vytiahnite vidlicu zo zasuvky.

« Kryty el. in$talacie stroja nesmu byt poskodené ani demontované.

« Nikdy zvaracku nepouzivajte vo vihku, dazdi, ani ju nepostrekujte vodou!

* Dbajte na to, aby sa privodny kabel nenachadzal v pracovnom priestore, kde je vystaveny mechanic-
kemu poskodeniu. Kabel vedte vzdy dozadu od zvaragky, mimo pracovny priestor.

* Zvaracka smie byt pripojend iba k zasuvke s ochrannym kontaktom.

* Pri praci s pristrojom zabrafite kontaktu Vasho tela s uzemnenymi predmetmi (radiatory, vodovodné
potrubia, zvody bleskozvodov, atd.)

» Ak zvaracku nepouZivate alebo ukongite pracu, vzdy odpojte vidlicu privodného kabla zo zasuvky.

* ZvaraCku nikdy nepouZivaijte v priestoroch s nebezpetenstvom poziaru alebo vybuchu.

* Nevystavujte zvaraci pristroj hlavne Zeleznému prachu vznikajicemu pri briseni zvaraného
materidlu! Prach sa méZe hromadit na doskéch plosnych spojov a v spinacoch. Kovovy prach
mbZze vdaka svojej vodivosti v krajnom pripade spdsobit aj skrat a podkodenie elektroniky! Dbaite,
aby na pristroj nepadali Zeravé &iastogky kovov pri zvérani.

* VZdy odpojte vidlicu privodného kabla zo zasuvky pri akejkolvek manipulécii so zvarackou, tzn. pripa-
jacich zvéracich kéblov, montaz cievky a zavedenie drétu, Sistenie, Gdrzba, a pod. Pred zagatim préace
skontrolujte stav privodného kabla, zvaracich kablov, zvaracie pistole a zemniacich kliesti. Ak kable
vykazuju akékolvek poskodenie, nepouZivajte ich.

* Nezvarajte na nadrziach, nadobach alebo potrubiach, ktoré obsahovali horlavé kvapaliny alebo plyny.

* Vyhnite sa priamemu kontaktu so zvaracim obvodom.

* Neukladajte ani nepouzivajte pristroj v mokrom alebo vihkom prostredi alebo v dazdi.

« Chrafite svoje odi. VZdy pouZivajte zvaraciu kukiu so zvaracskym sklom a zodpovedajicou hodnotou
DIN alebo kuklu vybavent samostmievacim filtrom. PouZivajte zvaradské rukavice, koZenu zasteru a
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suchy bezpe&nostny nehorfavy odev, aby Vasa koza nebola vystavena ultrafialovému Ziareniu
a odstrekujicemu kovu z oblika.
+ Nezvarajte v odeve, kiory je znetisteny olejom alebo inymi horfavymi latkami.
« Pri oblakovom zvarani vznikaju iskry a dym, odstriekavé roztavené kovové Castice, takZe je bezpod-
mienecne nutné:
- Odstranit' v3etky horfavé latky a materialy z pracovného priestoru.
Pamétajte, Ze iskry alebo &iastotky odstrieknutého kovu mdzu spdsobit’ poZiar aj niekolko hodin
po zvarani, najma v neprehladnych priestoroch.
- Zabezpedit dostatocné vetranie (odsavanie).
- Mat vdy po ruke vhodny hasiaci pristroj, najlepsie praskovy.

Pri zvarani vznika elektromagnetické pole, ktoré moze negativne ovplyviovat kardiostimulatory alebo
iné elektronické pristroje! Preto osoba s takymto pristrojom nesmie zvarat a ani sa priblizovat k zdroju
zvaracieho pradu, ak je v prevadzke!

Chréfite sa pred elektromagnetickym pofom!

Ak pouzivate dlhsie zvaracie kable, nikdy si ich pri zvarani neomotavajte okolo tela.
Ak je to moZné, vedte vidy kabel k uzemitovacej svorke a kabel k zvaracej pistoli slibeZne.
Pokial mozno, pri zvarani udrzujte o najvédsiu vzdialenost od zvéracieho pristroja.

Uvedomte si:

Ziarenie z obltika moZe poskodit Vase o&i a spdsobit popaleniny koZe. Pri obldkovom zvarani
vznikajd iskry a kvapky roztaveného kovu. Zvarany diel je po zvarani velmi hortici a velmi horGci
zostava relativne dihti dobu. Pri oblikovom zvarani dochadza k tvorbe vyparov,

ktoré mozu byt skodlivé. Kazdy Graz elektrickym pradom je potencidlne nebezpedny.

Dbaijte, aby sa prizerajlice nepovolané osoby nepriblizovali nechranené k obluku na vzdialenost
menéiu ako 15 m. Chrafite seba a ostatnych okolo Vas pred moznymi nebezpe&nymi Ginkami
zvaracieho oblika.

Upozornenie: V zavislosti od podmienok pripojenia k sieti v mieste napojenia moZe dochadzat
pri prevadzke zvaracieho pristroja ku kolisaniu napéatia v sieti a k pripadnému ruseniu.

Dolezité!

Zdroje nebezpedenstva pri zvarani elektrickym oblikom. Oblikové zvaranie predstavuje rad nebezpe-

&enstiev. Preto je velmi doleZité pre zvaracov, aby v stlade s predpismi, chranili seba aj ostatnych

od nebezpedenstva, a aby bolo zabranené ohrozeniu 0sdb, zvierat, majetku a zariadeni.

1. MontéaZe pripojovacich zasuviek, predlZovacich kablov, istiacich prvkov a pod. smd vykonavat iba
osoby s prislusnou elektrotechnickou kvalifikaciou podra prislusnych noriem.

2. Ak dojde k nehode alebo poruche, okamzite odpojte zvaratku od siete.

3. Nikdy nepripajajte zvaradku na rozvod, ktory nema ochranny nulovaci vodic!

4. Pred zadatim prace vZdy skontrolujte elektrické spoje zvaracich kéblov, tzn. zvaracie pistole,
ovladaci spinaé, hubicu, prievlak, euro koncovku, zemniace klie$te, bajonetovi rychlospojku.
Zistené zavady ihned odstrafite.

5. Pri zvarani pouZivajte zvaraéské rukavice na obe ruky. Tie poskytuji ochranu pred Skodiivym
Fiarenim (teplom a UV Ziarenim) a odstrekujacim kovom.

6. Noste pevnu, kozenu izolacnu obuv.

7. Noste predpisany pracovny odev, nenoste syntetické obleCenie.

8. Nepozerajte sa nikdy do oblika! PouZivajte iba zvaraciu kuklu s riadnym nepoSkodenym tmavym
sklom so zodpovedaijticim DIN 9 - 14! Bez nalezitej ochrany toto nevidite/né ultrafialove Ziarenie
poskodzuje odi, spdsobuje velmi bolestivy zapal spojiviek, ktory sa prejavi az niekolko hodin
po zasiahnuti nim. Okrem toho UV Ziarenie spdsobuje sGervenanie koZe a popaleniny na nechra-
nenych ¢astiach tela.
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8. Ak je to potrebné, nainétalujte okolo pracoviska bezpegnostné cloniace zasteny.

10. Dbajte na dostatoéné vetranie pri zvarani, najma v malych priestoroch je nutné odsavanie, alebo
pouzite filtraCnej masky, pretoZe pri zvarani vznika dym a $kodlivé plyny.

11. Nevykonavaijte Ziadne zvaracie prace na nadrziach, kioré boli pouzité na ukladanie plynov, paliva,
oleja atd., pretoZe pozostatok takychto latok méZe spdsobit poZiar alebo vybuch.

12. Zviastne predpisy platia v oblastiach, kde je potenciélne riziko poZiaru alebo vybuchu.

13. Zvary, ktoré su vystavené velkému namahaniu, smi vykonavat iba zvaradi s potrebnou kvalifikaciou!
Priklady takychto zvarov st tiakové nadoby, kolajnice, zavesy, atd.

14. Pozor - ochranny vodi¢ v elektrickych systémoch zariadeni mdze byt zniceny zvaracim pridom
v pripade nedbanlivosti, napriklad v pripade, Ze ochranny vodit je spojeny so zvaranym predmetom
a zvarag nepripoji zemniacu svorku alebo svorka bude mat velky prechodovy odpor. V tomto pripa-
de zvéraci prid potecie od uzemnenia cez ochranny vodi&. Vysoky zvaraci prid moze sposobit’
roztavenie ochranného vodica.

15. Istenie zasuviek, zapojenie a dimenzovanie prediZovacich kablov musi byt vykonané v stlade
s prislusnymi elektrotechnickymi normami.

16. Zdroj zvaracieho pridu méZe byt prevadzkovany len v takom prostredi, ktorému zodpoveda jeho
krytie IP 21S.

17. Berte na vedomie, Ze zvaranie je &innost, pri ktorej vzdy vznika potencidlne riziko poZiaru.
V miestach, kde sa nachadzaju horfavé alebo vybugné latky, je zvaranie prisne zakazangé!

18. Ak zvarate v priestoroch, kde moze dojst zasiahnutiu ostatnych osdb alebo zvierat UV Ziarenim
z obltka, pouZivajte nepriehfadné a nehorlavé cloniace zasteny.

19. Pomocnici musia byt oboznameni so Skodlivymi iginkami Zarenia a musia byt vybaveni rovnakymi
ochrannymi prostriedkami ako zvarag.

20. Nezvarajte kovy s obsahom alebo nanesenym poviakom - zinku, kadmia, olova, berylia, ortuti
bez Specialnych bezpetnostnych opatreni (maska, odsavanie, a pod.)

21. Nezvarajte v priestoroch, kde sa vyskytujd vypary trichldretylénu, tetrachloretén a podobnych latok
pouzivanych pre odmastovanie. Pri reakcii UV Ziarenia s tymito vyparmi dochadza k vzniku vysoko
toxickych plynov.

Stiesnené a mokré priestory
Toto zariadenie nesmie byt pouzité pri praci v obmedzenych, & mokrych priestoroch,
(nadrze, potrubia, atd).

Bezpeé&nostné odevy
1. Pri praci musi zvéraé chranit celé telo proti UV Ziareniu a popéaleniu. Noste ochranné bezpecnostné
nehorfavé oblecenie, pevni uzavretd obuv a zvaraciu kukiu.
2. Rukavice musia byt z vhodného materidiu (koZa) a musia byt nosené na oboch rukach.
Musia byt v dokonalom stave.
3. Vhodna zastera (koZena) musi byt nosena na ochranu oble&enia proti iskram a odstriekujicemu kovu
4. Pouzivané ochranné odevy a prostriedky, rovnako ako celé prisludenstvo, musia byt v sulade
s ,osobnymi ochrannymi prostriedkami” podra smernic EU. Nepovolané osoby, deti a zvierata sa
musia zdrziavat vzdy mimo dosahu zvara&skych prac!

Kompletizacia zvaracieho pristroja

Po rozbaleni zvéracieho pristroja namontujte vSetky casti nachadzajtice sa v obale.

Zvaraci pristroj umiestnite vZdy na vodorovny povrch, aby nemohlo déjst k jeho prevrateniu alebo

k nekontrolovanému pohybu. Najmensia vzdialenost od zvislej prekazky moze byt minimalne 50 cm.
Nikdy nezakryvaite chladiaci ventilator. Aby bol zaisteny dostatoény privod vzduchu k chladiacemu
ventilatoru, nesmie byt zvaraci pristroj umiestneny v tesnom priestore, alebo ventilatorom a ventilaénymi
otvormi k stene.
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Pripojenie zvaracich kéblov

Pouzivajte len dodavané zvéracie kable.

Dolezité! VZdy sa uistite, Ze je pristroj odpojeny od siete pred pripojenim zvéaracich kéblov!

Pripojte zvaracie kable. Zasuiite konektor zemniaceho kébla do dutiny rychlospojky (8) a

otodte nim v smere hodinovych rugigiek, tym déjde k jeho uzamknutiu a zaisteniu. Rychlospojka musi
byt vZdy pevne uzamknuta, aby v nej nevznikol prechodovy odpor a nedoslo k jej vypaleniu.

Koncovku (EURO) kabla zvaracej pistole nasurite do zasuvky (6) a utiahnite pevne prevle¢nou maticou.
Dotiahnutie matice vykonajte len rukou, nepouZivajte Ziadne nastroje. Prevledna matica musi byt vzdy
pevne dotiahnutd, aby nedosio k vypaleniu zasuvky a koncovky.

Pripojenie k elektrickej sieti
Uistite sa pred pripojenim napajacieho kabla do sietovej zasuvky, Ze Gdaje na typovom Stitku st zhodné
s parametrami siete a vidlica je kompatibilna so zasuvkou.

Zapnutie / vypnutie

Pre zapnutie zvaracky sliZi vypinag (5) na &elnej strane panelu. Poloha | (ON) - zapnuté.

Pre nastavenie hodnoty zvaracieho napétia slizi prepina¢ (7). Ak chcete nastavit

zvaracie napétie, otoéte prepinacom (7) a nastavte rysku na poZadovant hodnotu na stupnici.
Ak checete vypnut pristroj, otodte prepinag (7) spat do polohy 0 na stupnici,

nechajte zvaracku dochiadit, a potom vypnite vypinag (5) do polchy 0 (OFF).

VloZenie cievky a zavedenie drotu
Otvorte kryt na boku pristroja. Odskrutkuijte plastovii maticu. Nasadte cievku tak, aby ap (a) zapadol
do otvoru na boku cievky a zaistite ju maticou. Stredovu skrutku dotiahnite iba tak, aby cievka bola len
zfahka brzdena proti odvijaniu zo zotrvagnosti po zastaveni posuvu. Pri velkom dotiahnuti cievky méze
dochadzat k prekizaniu hnacej kladky a obmedzeniu posuvu drotu. Nepouzivajte drot, ktory je skorodo-
vany, znegisteny prachom, olejom alebo je zamotany a zdeformo-
vany. To isté plati o dréte previjania z cievky na cievku.

Takto poskodeny drét takmer vzdy spdsobuje problémy s po- =
suvom a zanasa bowden nedistotami. Dosledkom je aj (
nekvalitny zvar. Zlozte z pistole (21) hubicu (23) tahom a otaca- s

nim v smere hodinovych rudiGiek a vyskrutkujte prievlak (24).

m—
Na podévaci povolte pritiaénd skrutku (13) a sklopte ho k sebe. ﬁ{ A
Tak ddjde k uvolneniu ramienka (20). Ramienko s pritlaénou
kladkou vyklopte smerom nahor. Skontrolujte, &i sa priemer drotu
zhoduje s &iselnou hodnotou na hnacej kladke (18). Ak sa hodnota uvedena na Cele hnacej kladky
nezhoduje s pouZitym drotom, vyskrutkujte poistn( skrutku (19), zloZte hnaciu kladku a otocte ju. Skon-
trolujte, & kiadky nie st mastné. Ak &no, bezpodmienegne ju odmastite technickym benzinom. Pozor
- na drot, kladky ani bowden nepouzivajte Ziadne mazivo! Odstrihnite zahnuty alebo zdeformovany
koniec drotu (pozor na jeho rozmotanie). Zavedte cez navadzaci bowden (15) a kladku do bowdenu cca
10 cm drétu. Skontrolujte, & je drdt vo vodiacej drazke hnacie kladky. Skiopte ramienko (20) s pritlatnou
kladkou a zaistite ho pritladnou skrutkou (13) a zfahka ju utiahnite. Pritlaénl skrutku dotahuijte len tak,
aby bol drét plynule postvany a nedochédzalo k prekizuniu hnacej kladky. Netimerné dotiahnutie
pritlaku vedie k nadmernému opotrebovaniu prevodovky motora a kladky. Teraz zapojte privodna vidlicu
do zasuvky. Zapnite hlavny vypinad (5) do polohy | (ON). Prepinaé zvaracieho napétia (7) prepnite do
polohy 1. Potenciometer pre ovladanie posuvu nastavte na strednti hodnotu 5, natiahnite kabel,
aby na fiom neboli oka alebo slucky. Stladte spinag na pistol a pockajte, kym neddjde k vysunutiu drotu
z piStole. Pokial dochadza k prekizaniu hnacej kladky a drét sa nepostiva, mierne pritiahnite pritlacnu
skrutku (13).

PROTECO naradie s.r.o. 10 www.proteco-naradie.sk



SK

Pozor - vysivaci drot méZe spdsobit zranenie (pozor na ogi)! Vzdy smeruijte pistol od tela do bezpeéné-
ho priestoru. Po stlateni spinaga na pistoli je kovovy koniec pistole aj vysdvaci drdt pod napatim!

Pozor na mozny traz elektrickym pridom! Dbajte, aby sa kovovy koniec pistole alebo vystvaci drét
nedotkol uzemneného predmetu, tlakovej flage, zemniacej svorky a pod.,

mohlo by déjst’ k okamzitému zapaleniu obltku!

Po vysunuti cca 10-tich cm drétu z pistole uvolnite spinad. Vypnite hlavny

vypinac. Skontrolujte prievlak, &i jeho hodnota zodpoveda priemeru pouZitého

drbtu @ namontujte ho. Tlakom a ota&anim v smere hodinovych ruciciek

nasadte hubicu. Drét zastrihnite cca 5 mm od okraja hubice. Skontrolujte

zapustenie prievlaku. Prieviak by mal byt 2 mm pod okrajom hubice.

o

Pripojenie tlakovej flase

Pred pouZitim tlakovej flade a reduk&ného ventilu sa podrobne zoznamte s bezpeénostnymi pokynmi,
montaZou, obsluhou a pouZitim podra manualu vyrobcu a s normami STN.,

Tlakovd flasu (max. do 8I) je moZné umiestnit na zadnej Easti zvaracieho pristroja. Flasu zaistite retiaz-
kou navléknutim do otvorov. Do privodu plynu musi byt zaradeny plynovy filter, aby nedoslo k poskode-
niu elektromagnetického ventilu.

Kratko otvorte a ihned' zatvorte ventil na ffasi, aby doslo k vyfaknutiu pripadnych nedistdt z hrdia.

Pozor - hrdlo musi smerovat' do volného priestoru! Na vystup tlakovej fTase namontujte redukény ventil.
Redukeny ventil prepojte hadicou s privodnou koncovkou (9) na zvaracom pristroji. Prepojovaciu hadicu
zaistite sponami. Pozor - pred otvorenim ventilu na flasi musi byt redukény ventil nastaveny na nulovy
tlak. V opatnom pripade moze dojst k pretrhnutiu membrany! Az po otvoreni flaskového ventilu nastavte
redukény ventil na prevadzkovy prietok plynu. Prevadzkovy prietok plynu je 6 - 9/min. Ak zvaracku
nepouzivate, vZdy nastavte redukény ventil na nulovy tlak a uzavrite fragkovy ventil. Pozor - flase na Ar
a CO, maju rozdielne zévity na vystupnych ventiloch. Ak budete pouzivat iba jeden redukény ventil, je
potrebné ho doplnit redukciou. Tesnost spojov kontrolujte mydiovym roztokom.

Vzdy pred zvaranim skontrolujte:

- NeporuSenost' izolacie vietkych kablov

- Dotiahnutie rychlospojky

- Dotiahnutie prevlecnej matky EUROspojky

- V3etky elektrické spoje

- Cistotu dutiny hubice a prieviaku

- Upevnenie kabla k uzemfiovacej svorke

- Funkciu spinacov

- Cistotu ventilaénych otvorov

- Dotiahnutie kablov pre zmenu polarity (v priestore pre cievku)
- Na plynovom okruhu v8etky upevnenia spojov a ich tesnost’

- Stav zvaracej kukly a vietkych ochrannych prostriedkov.

- Upevnenie vietkych ochrannych krytov

- Ci je dobre uzavrety kryt cievky. Nikdy nenechavajte kryt otvoreny pri uskladneni, ani pri prevadzke.
Prach usadeny na cievke zanasa bowden.

Ak bude zistena akakolvek zavada, zvaratku nepouZivajte, kym nebude odstranena.
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3. Priprava pred zvaranim

Pripojte uzemnovaciu svorku priamo k stcasti urenej na zvéranie. Miesto pre pripojenie svorky musi
byt dokonale Gisté, zbavené korézie, farby, oleja alebo inych necistét, aby nevznikol prechodovy odpor.
Obltk potom nestabilne hori a vykonany zvar je nekvalitny. Prechodovy odpor sposobuje Ubytok zva-
racieho pradu. Miesto, kde bude zvar vykonany, musi byt &isté, bez zvySkov farby, korézie alebo mast-
noty a upravené podla normy pre dany typ zvaru.

Pripravte si zvaraciu kuklu.

4, Zvaranie

Orientaéna tabufka prudov

Poloha prepinaca Prad (A)
6 160A
5 130A
4 100A
3 80A
2 60A
1 40A

Pre vypocet zvaracieho napatia sluzi vzorec U2 = 14 +0,05 12. Je tiez nutné pocitat' s poklesom napétia
pri zataZeni o 4,8V na 100A.

V/A charakteristika

Us(V)
45

80 115 140 165 160 f2(A)

- Skontrolujte pripojenie zemniacej svorky k zvaranému materialu.

- Otvorte flaskovy ventil

- Zapojte vidlicu privodného kabla do zasuvky

- Nastavte ovladaci potenciometer posuvu drétu (3) do polohy 0

- Prepina¢ pre nastavenie zvaracieho pridu prepnite do polohy 0

- Zapnite hlavny vypina¢ do polohy 1 (ON)

- Stladte spina¢ na pistoli (pozor - po stlageni spinaca je drot pod napétim, pri kontakte s uzemnenym
predmetom, zvaranym materidlom alebo ffaSou moZe déjst k zapaleniu obluku, preto budte velmi opa-
trny) a nastavte reduk&nym ventilom prietok plynu na 6 - 91/ min. Po nastaveni prietoku plynu uvolnite
spinac na pistoli.
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- Dodrzuite pri zvérani dlzku vyloZenia drotu (vyletu) tzn. dizku drétu od konca prieviaku k zvaranému
materialu. Pre stanovenie dizky vyloZenia drétu plati vzorec pre CO,..L1=10x D ; pre zmes CO, +Ar..
L1=12xD

L1 - vyloZenie drétu v mm

D - priemer drétu v mm

Zmena dizky vyloZenia (vyletu) drotovej elektrody meni hodnotu zvaracieho prudu a dizku obl(ika, preto
je velmi doleZité pri zvarani udrzat spravnu vzdialenost hubice od zvaraného materialu. Zmena pradu sa
pohybuje cca o 10 az 20A na 1 mm (skratenie / predizenie) vyletu drétu. Znizovanim vyloZenia (vyletu)
drétovej elekirédy dochadza k zvy3ovaniu pridu, ale prediZenie oblaku, naopak zvySovanim vyloZenia
(vyletu) drotovej elektrddy sa zniZuje prad a dizka oblika sa skracuje.

- PrepinaCom (7) nastavte hodnotu zvaracieho napétia. Pre mensi priemer drétu a slaby material vyberte
nizsiu hodnotu a potenciometrom (3) pomalsi posuv naopak pre silnejsi drét a silny materiél volte hod-
noty vy$sie a rychlej§i posuv drotu.

- Nastavenim rychlosti posuvu nastavujeme zvaraci prad.

Rychlost posuvu je potrebné vzdy doladit podia momentainej potreby. Pre zvolené zvaracie napétie
nastavime poZadovany prid posuvom drétovej elektrody tak, aby bolo horenie oblika optimaine.

Nastavenie optimalnej dizky oblika

1. spravna dlzka oblika

2. nespravna dizka obldka - drét je ponoreny vo zvaracej kupeli. Priginou je - A) vysoka rychlost posuvu
(zniZte rychlost posuvu), B) velky vylet drdtu - pribliZte pistof na spravnu vzdialenost), C) nizke
zvaracie napétie (prepnite prepina¢ zvaracieho napétia na vy3siu hodnotu).

3. nesprévna diZka oblika obluk je dihy a Siroky - pri¢inou je - A) nizka rychlost posuvu (zvyste
rychlost posuvu) - B) maly vylet drétu (oddialte pistol na spravnu vzdialenost) - C) vysokeé zvéracie
napétie (prepnite prepinag zvaracieho napétia na nizsiu hodnotu).

Y /A i
S VA s
/ / / / /
/ / 7 / /
£ / A/ / /
L 4 / LA 4 L] /'\ 7
/ o N4
~ e

Pri nastavovani zvaracieho napétia zaginajte vdy na niZ$ich hodnotach. Drotova elektroda sa moze pri-
lepit' k obrobku, ale zabranite tak jej okamZitému zhoreniu a moZnému zapeceniu v prieviaku v pripade
nastavenia prili§ vysokej hodnoty zvaracieho napitia.
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Moznosti vedenia pistole

- Tazné - hubica je vedena v miernom sklone cca 30 °. Obr. 1. V tomto pripade je zvarané miesto dobre
viditeIné a je lepsia kontrola nad zvarovym kidpefom. Dochadza tiez k plytSiemu zavaru, preto je tato
metdda vhodna pre slabé materialy.

- Tlagné - skion hubice je cca 20 °, ale jej pohyb je opaény. Obr. 2. Pri tomto spbsobe dochadza
k hibokému zavaru. Pouziva sa pre zvaranie hrubych materialov.

- Kolmo k zvaranému materialu. Obr. 3. Z technologického hfadiska je to idedlne, v praxi to v8ak zna-
mend, Ze zvarané miesto je zle viditelné. Tento spdsob sa pouZziva pri priemyselnom zvérani.
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Vplyv rychlosti vedenia pistole
Pri vysokej rychlosti bude zvarova hdsenica $iroka a bude mat maly zavar. Naopak pri nizkej rychlosti
bude hlboky zavar a htsenica tGzka.

Vsetky tieto faktory ovplyviiuju kvalitu a prevedenie zvaru. Preto je vZdy vhodné pred zvaranim finalneho
dielu vyskiSat nastavené parametre na odpadovom odrezku materialu, ktory budeme zvarat a pripadne
nastavené parametre upravit.

Kabel! k zvaracej pistoli vedte vZdy tak, aby tvoril pozvolny oblik. Nesmie tvorit ostré ohyby ani slucky.
Désledkom je nepravidelny posuv drétu. Chrarite kabel pred ostrymi ohybmi, déjde tym k poskodeniu
bowdenu. Zvarané miesto chrarite pred pridom vzduchu (prievanom), pretoze tym dochadza k odklone-
niu toku ochranného plynu.

Zvaraci proces

Nastavte pistol' do spravnej vysky nad zvarany material a stlacte spinag. Tak zadnete zvaraci proces.
Pistol' vedte nad zvaranym materidlom konstantnou rychlostou a stéle v rovnakej vzdialenosti.

Pre ukonéenie zvaracieho procesu uvolnite spinac a zdvihnite pistol. Pozor - pistol nikdy neodkladajte
na zvarany material, mohlo by déjst k jej poskodeniu. Pri nahodnom vysunuti drétu vagsej dizky drot
skratte na potrebnu dizku $tiepacimi kliestami.
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Pinena drétova elektréda

Zvaranie plnené drotovou elektrodou je oznadované ako MOG alebo FCAW. Pri tejto
metdde zvérania nie je potrebny ochranny plyn. Pri pouziti plnenej drétovej elektro-
dy (trubickového drétu) je potrebné zmenit polaritu, nainétalovat $pecidlnu hnaciu
kladku s,, U drézkou a prieviak zodpovedajdci priemeru drétu. Pri pouziti klasickej
kladky by dochadzalo k deformacii drétu a porucham posuvu.

Tepelna ochrana a zat'azovatel

Prevadzka zvaracich pristrojov tohto typu je preruovand tzn. &as pracovny + ¢as na
pripravu alebo pfepolohovani zvarence. Preto je mozné zvaracie pristroje zatazovat'
v cykloch podfa stanoveného zataZovatela. Ten sa stanovuje v 10-minGtovom cykle
pri uréitom nominalnom pride, {j Gas prace a &as chladenia v percentach ¢o v praxi
znamena 10% = 1 min 160A - 9 min chladenie, 60% = 6 min 65A 4 min chlazeni, 100% - 10 min 50A
trvalé zatazenie.

Zvaraci pristroj je vybaveny tepelnou ochranou, ktora ho chrani pred prehriatim a poskodenim stdasti.
Akonahle dojde k prekro¢eniu maximalnych hodndt zataze, dojde k prehriatiu pristroja a zapnutiu tepel-
nej ochrany. Na ¢elnom paneli sa rozsvieti kontrolka (4). V tomto pripade pristroj nefunguje. Neodpéjajte
ho od siete, ani nevypinajte, ale nechajte ho schiadit. Zhasnutie kontrolky prehriatia signalizuje prevadz-
kovy stav. Zvéraci pristroj je pripraveny opat k pouzitiu.

POZOR!
Po ukon&eni zvérania predovetkym vy$§imi pradmi nevypinajte pristroj, ale nechaite ho cca 10 min.
s beziacim ventilatorom dochladit.

Udrzba

Kable pravidelne Cistite a kontrolujte aj pripadné poskodenia najma kabel k pistoli.

Koncovky kablov udrzujte vzdy &isté. Kontrolujte ich, &i nie sti zoxidované alebo opalené. Kontrolujte tiez
tesniaci ,O" kriZok na plynovom spoji vidlice EURO a prechodové kontakty.

Pravideine kontrolujte spoj medzi k&blom a uzemfiovacimi kliegtami. Opélené kiieste vymerite.

Pistol Cistite najlepsie po kaZdom pouziti. Pokial bude hubica silno znecistena, méze dojst k vodivému
prepojeniu prieviaku a hubice. Ak sa pri zvarani dotkne hubica zvaraného materialu, dojde ku skratu

a poskodeniu piStole v krajnom pripade aj transformatora. ZloZte hubicu (tahom a otacanim v smere
hodinovych rugiciek) a vo vnatri ju starostlivo vygistite od odstrieknutého kovu. Vycistite prieduchy plynu
(dyzu) a prieviak. Skontrolujte priechodnost prieviaku. Priechodom drétu dochadza k opotrebovaniu a
zvacseniu otvoru. Pokial dojde k zva&Seniu otvoru v prievlaku na 1,5 nasobok priemeru drétu je, nutné
ho vymenit. Poskodeny alebo opotrebovany prieviak vymefite. Hubicu aj prieviak nastriekajte separa-
torom, zamedzite tak pripekaniu odstrieknutého kovu.

Bowden pravidelne Cistite prefiknutim stlagenym vzduchom do 5-tich barov. Pozor - do bowdenu nikdy
nevstrekuje Ziadne mazivo! Prefukujte ho od spojky (EURO) smerom k pistoli.

Podavaé

Prevodovka podavaga ma trvald naplit a nie je potrebné ju udrZiavat. Kladky podavaga je dolezité, pravi-
delne Cistit, odmastovat, kontrolovat ich opotrebenie, a udrziavat ich Gisté a suché. Opotrebené kladky
vymerite.

Zvaraci pristroj

Kontrolujte dotiahnutie kablov pre zmenu polarity (v priestore cievky 12). Kontrolujte stav privodného
kabla, funkciu a stav ovladacich prvkov, priechodnost ventilanych otvorov. Odstrariujte prach a negis-
toty zo stroja v pravidelnych intervaloch. Najméa udriujte v &istote ventilagné otvory. Cistenie je najlepsie
vykonavat Stetcom, vysavacom, alebo mierne navihdenou handriékou. Negistite povrch pristroja agresiv-
nymi latkami, rozptstadlami alebo tettcou vodou.
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Zavady, mozné pric¢iny a ich odstranenie

Po zapnuti vypinaca zvaracka
nefunguje

oZnapritina
Nie je pripojena vidlica do
zasuvky

SK

Pripojte vidlicu do zasuvky

V zasuvke nie je napatie

Zmeraite, i je v zasuvke napatie
Skontrolujte istenie

Po zapnuti zvaracka funguje, ale po
stlageni spinaca pistol nezvara

Chybny kontakt

Skontrolujte zapojenie zvaracich
kablov, prepojenie zemniacej
svorky so zvaranym materialom

Po stlaceni spinaca na pistoli
nevysuva drot

Nepriechodny prieviak

Demontujte a skontrolujte prieviak

Nefunk&ny spina¢ na pistoli

Nechajte opravit v servise

Zamotany drot na cievke

Zamotany a ohnuty drdt odstrante
a znovu navedte do bowdenu

Prili$ utiahnuta brzda cievky

Brzdu povolte

Ohnuty bowden

Nechajte vymenit' v servise

Maly pritlak

Nastavte pritlacnt kladku

Chybna elekironika posuvu
alebo motor

Nechajte opravit v servise

Zia kvalita zvaru, drét vystva preru-
Sovane, velky rozstrek

Prili§ utiahnuta brzda cievky

Brzdu povolte

Ohnuty bowden

Nechajte vymenit v servise

Maly pritlak

Nastavte pritlaénu kladku

Znetisteny bowden

Vydistite ho

Opotrebovana hnacia
kladka

Vymente kladku

Zle priechodny prieviak

Vycistite ho alebo vymefite

Skorodovany drot

Vymerite cievku

Kiadka je nastavena pre iny
priemer drotu

Nasadte kladku pre pouZzity
priemer drétu

PROTECO naradie s.r.o.
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Zvéarané miesto je znediste-
né hrdzou, olejom, farbou

Zvérané miesto starostlivo ogistite

Nastavte prietok na spravnu

Maly prietok plynu hodnotu

Zanesena hubica

. . Vydistite hubi
Z}a kvalita zvaru, porézny zvar odstrieknutym kovom yCistite hubicu

Zvarané miesto je vystave-

né pradu vzduchu Zamedzte prideniu vzduchu

Unikajtci spoj na privode Skontrolujte spoje na privode
plynu plynu

Otvorte flfaskovy ventil a nastavte

Uzavrety flaskovy ventil redukény ventil

Po stlaceni spuste nevychadza
z hubice plyn

Chybny spustaci ventil Nechajte opravit' v servise

Pokial si nebudete isti s identifikaciou zavady, kontaktujte Vasho predajcu alebo servisné stredisko.
Opravy v dobe zodpovednosti za vady je opravnené vykonavat len servisné stredisko.

Skladovanie

Pristroj skladujte na suchom mieste s odpojenym privodnym kablom. Zabezped&te ho tak, aby nemohlo
dojst k jeho pouZitiu detmi a nepovolanymi osobami. Tlakové flasa musi mat vZdy uzavrety ventil.
Redukény ventil musi byt nastaveny na nulovt hodnotu. Tlakova flasu skladujte v stlade s predpismi.

Likvidacia

Po ukongeni Zivotnosti pristroj, prislusenstvo a obal odovzdajte v stlade s poziadavkami
na ochranu Zivotného prostredia do recyklaénej zberne.

Elektricke pristroje nepatria do komunalineho odpadu.

Evidenéné &islo vyrobcu: 02355/05-ECZ I—

Firma PROTECO néfadi s.r.o. nie je zodpovedna za Skody alebo zranenia spdsobené

nespravnym pouzivanim.

V8etky informécie, vyobrazenia a $pecifikacie sa zakladaj na najnovsich informaciach o vyrobku, ktoré
boli k dispozicii v ¢ase vytladenia tohto navodu.

Na pracovnom mieste sa mdzu vyskytnat faktory, ktoré mozu ovplyvnit hodnoty, majtce trvalé Gginky,
charakterizujice pracovny priestor - ako st zdroje prachu, hluku atd'

Pripustné hodnoty na pracovnom mieste mézu byt tiez rézne v jednotlivych krajinach.
Informacie sliZia uZivatelovi zariadeni k lepsiemu zhodnoteniu nebezpedenstva a rizik.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na technicke, estetické a funkéné zmeny svojich vyrobkov bez predchad-
zajliceho upozornenia. Je to v stvislosti so snahou vyrobcu o neustaly vyvoj a inovaciu svojich vyrobkov.
Zmeny obrazové a textové informacie a tlagové chyby vyhradeng.
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VYHLASENIE O ZHODE

V¥robca:  PROTECO néfad{ s.r.0.
Radlicka 2487/99, 150 00 Praha 5
Ceské republika, IC0: 47453630

Dodavatel pre Slovenski republiku:

PROTECO néradie s.r.0.
Blagoevova 9, 851 04 Bratislava ~ Petrzalka, ICO: 50 635 875

Oznadenie viTobku: :  51.11-MIG-175 - Zvératka CO:- MIG-175 PROTECO

Typ: MIGI75

Vyrobok: spliia vietky prisluiné ustanovenia technickych predpisov, tj
Predmetnych smernic Eurdpskych spolodenstiev.

Pri posiideni zhody heli pouZité nasledovné normy:

EN 60974-10:2007
EN 60974-1:2005
EN 62321:2009

Postidenie zhody bolo vydané na zaklade skdsok vykonanych skifobiiou:

TOV SUD Product Service Cmbli, Ridlerstrasse 65, 80339 Miinchen a zkuSebnou TUV Rheinland LGA
Products GmbH, Tillystrasse 2, 90131 Niimberg a vydanych reporté & 705200970904-01 a 15045213 001 a
certifikdtd €. N8 [1 08 71910 032 a AE 50209654 0001.

Posledné dvojéislic roku v ktorom bolo eznadenie CE na vyrobok umiestnené: 18

Osoba poverend kompletaciou technickej dokumentacie: Libor Knap

Podbiezi 63
51803
V Bratislave, diia 13.12.2017 a

Libor Knap
Konatel spolotnosti

SK
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ZARUCGNY LIST

Pediatka a podpis predajcu:

DAIUM Predaja: ...oooniiiii e e et

Zaznamy o vykonanych opravach (datum, podpis):
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