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Orienta¢né utahovacie hodnoty pre skrutky a matice s definovanymi mech. vlastnostami

Zavit skrutky | M2 M3 (M35 |M4 |M5 |M6 |M7 |MS |MIO [M12 | MI4 [MI16 | MI8 | M20 |M22 (M24 (M27 [M30 |M33 [M36 |M39 |M42 |M45 M43

Sesthran vonkajsi | 4

N
n
=)

7 |9 |10 |12 |13 [17 |19 |22 |24 |27 (30 |32 [36 |41 |46 [50 |55 |60 |65 |70 |75
Sesthran vnitorny 3 4 |5 6 (8 [10 |12 |14 17 19 22 27 32 36

Mech. vlastnosti Utahovacie hodnoty v Nm

5D 0,196 | 0,618 (1,03 |1,37 |2,74(4,91 (7,85|10,8|21,6 36,2 [58,9 |78,5 [ 118 | 157 | 196 | 275 [363 |[510 |638 |863 | 1040 [1330 | 1570 | 1960
5S 0,284 1,47 | 1,9 392|681 (10,8]157|31,4 |53 |785 113 (172 | 226 | 284 (392 | 520 |736 (922 |1230 (1490 |1910 | 2240 | 2800
8G 294 1589|981 |14,7(22,6(44,1 [74,6 | 118 | 165 [245 |314 | 392 (549 |716 |1020 (1290 | 1740 | 2080 | 2670 | 3150 | 3920
10K 392 |7,85|13,7 | 20,6 32,4 | 61,8 [105 | 165 |226 |343 |441 | 559 (755 | 1020 | 1440 (1300 | 2430 [ 2910 | 3750 | 4410
12K 16,7 | 25,5(38,3(73,6 (126 | 196 |275 |412 (530 | 667 |932 [1230 |1720 | 2160 | 2910 | 3510 (4510
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POVODNY NAVOD NA POUZITIE PNEUMATICKEHO UTAHOVAKA
oznaéenie: 42.01-22110, 22120, 2210140, 22150

Vazeny zakaznik, dakujeme Vam za zakupenie vyrobku PROTECO.
Pred za¢atim prace s pneumatickym utahovakom si precitajte pozorne cely navod. Tento navod

obsahuje doélezité bezpecnostné informacie a potrebné informacie pre pouzivanie a udrzbu. Uchovaijte si
tento navod pre neskorsie pouzitie.

Technické parametre pneumatickych utahovakov

Typ Upinanie Pracovny tlak | Spotreba vzdu- | Max. utahova- | Hmotnost
bar chu I/min ci moment Nm | kg

42.01-22110 172" 6-8 115 81 1,2

42.01-22120 1/2" 6-8 145 312 2,2

42.01-22140 172" 6-8 115/145 81/312 3,4

42.01-22150 1/2" 6-8 204 700 2,6

DOLEZITE INFORMACIE

Kazdy utahovak je testovany vo vyrobe. Pokial Vas utahovak nema dostatoény vykon, skontrolujte
predovsetkym parametre pouzitého kompresora. Pre plny vykon utahovaka musi kompresor dodavat
potrebné mnozstvo vzduchu vid. tabulka. Tiez cela zostava tzn. - redukény ventil, odlu¢ova¢, mazadlo,
rychlospojky a hadice by mali mat dostato¢ny prietok vzduchu.

Poznamka - nizky prietok vzduchu méze spdsobit nevhodna rychlospojka, hadica alebo nevhodny
redukény ventil.

Nepouzivajte na utahovanie a povolovanie skrutiek priemyselnu hlavicu nad 27 mm (skrutky M18).
Prestudujte predpisané utahovacie momenty skrutiek, vid. tabulka odporu¢anych utahovacich
momentov. Pri pouziti utahovaka pri nizkej okolitej teplote méze déjst k znizeniu jeho vykonu. Nejde o
poruchu. Je nutna pravidelna udrzba utahovaka, najma mazanie podla navodu. Predidete tak
zvy$enému opotrebovaniu a poskodeniu utahovaka.

Pozor!
Nedodrzanim tohto navodu mézete poskodit’ utahovak, utahovanie suc¢ast alebo spdsobit zranenie.

Bezpecénostné upozornenie

. Pregitajte si navod na kompresor a dodrzujte v§etky bezpecnostné instrukcie.

. Pouzivajte ochranné rukavice, ochranu sluchu a o¢i.

. Pred zacatim prace si zloZte hodinky, prstene, retiazky a iné volné predmety.
Volny odev alebo retiazka mézu byt zachytené vrtulou kompresora alebo utahovakom a mézu si tak
spOsobit vazne zranenie.

4. Vzdy pouzivajte priemyselné hlavice, ktoré su uréené iba pre pneumatické utahovaky!

5. Ked pripéjate utahovak k privodu vzduchu nesmie byt stlatena spust.

6. Ak utahovak nepouzivate, odpojte ho od privodu vzduchu. Nikdy nevymienajte hlavice alebo

nerobte Udrzbu, pokial je utahovak pripojeny k privodu vzduchu.

7. Pri praci udrziavajte stabilny postoj.

8. Uistite sa, ze utahovana (povolovana) sucast je riadne zabezpecena, aby nemohlo dojst k jej

pretoceniu alebo vymrsteniu. Utahovak vzdy pevne uchopte, aby ste predisli moznosti poranenia.
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9. Utahovak pouzivajte len na tcel, na ktory bol vyrobeny.

10. Utahovak riadne udrziavajte a dbajte vSetkych pokynov pre mazanie a udrzbu.

11. Utahovéak neprenasajte uchopenim za hadicu. Hadica nesmie byt blizko tepelného zdroja a ostrych
hran. Hadica musi byt vymenena, ak je poSkodena alebo opotrebovana.

12. Olejom znecistené handry a dalsi horlavy odpad ukladajte do bezpe¢ného plechového kontajnera.
S kontajnerom nakladajte podla predpisov.

13. Prevadzkovy tlak vzduchu nikdy nesmie prekrocit hodnotu 8 bar. K obmedzeniu tlaku vzdy uzivajte
redukény ventil nastaveny na hodnotu max. 8 bar!

14. Vzdy pouzivajte utahovak v bezpecnej vzdialenosti od ludi alebo zvierat.

15. Ak utahovak vykazuje akukolvek chybu, nepouzivajte ho.

16. Chrante utahovak pred vodou, vlhkostou a prachom.

Pripojenie pneumatického ut'ahovaka ku kompresoru

Na vystupe z kompresora, musia byt vzdy ako prvy umiestneny odlu¢ova¢ kondenzatu a za nim
mazadlo pre mazanie pneumatického naradia. Mazadlo naskrutkujte do vstupu na rukovati. Do tela
mazadla naskrutkujte ¢ap pre pripojenie rychlospojky. Nadobku mazadla plrite iba olejom pre mazanie
pneumatického naradia (napr. Paramo Pneumat 22).

PISTOLOVY UTAHOVAK

Prepinaci ventil sltizi pre zmenu smeru otacania hlavice

Po stlaCeni ventilu na zadnej Casti utahovaka tj. presunutim v smere Sipky (pozicia F - vyobrazené
na lavom boku) sa bude hlavica ota¢at v smere hodinovych ruci¢iek. Po stlaceni ventilu nad spustou
tj. presunutim v smere Sipky (pozicia R - vyobrazené na lavom boku) sa bude hlavica otacat

v protismere hodinovych ruciciek.

Vykon je mozné regulovat v Styroch stuprioch (1 - min. - 4 - max. moment) stlacenim a pooto¢enim
gombika v spodnej ¢asti rukovate (pred privodom vzduchu).

Povol'ovanie skrutiek

Podla matky alebo hlavy skrutky vyberte spravnu velkost priemyselnej hlavice.

Presunte prepinaci ventil do polohy ,R*. Uchopte pneumaticky utahovak a nasadte hlavicu na hlavu
skrutky.

Pred tym kym budete povolovat zhrdzavené matky alebo skrutky, oCistite ich od hrdze a natrite ich
uvolfiovacim olejom. Stlacte spust utahovaka. Je lepSie povolovat v kratkych, priblizne 2s cykloch. Ak
sa matka nezacne hybat po 5-tich az 10-tich sekundach, nepokracujte v pouzivani pneumatického
utahovaka. Nepouzivajte pneumaticky utahovak na vyssi tlak nez je dovolené. M6ze dojst k jeho
poskodeniu.

Ut'ahovanie skrutiek

Podla matky alebo hlavy skrutky vyberte spravnu velkost priemyselnej hlavice.

Presunte prepinaci ventil do polohy ,F“. Nasadte hlavicu utahovaka na hlavu skrutky a stlacte spust.
Finalne dotiahnutie vykonajte vzdy momentovym kld¢om!

RACNOVY UTAHOVAK

Povol'ovanie skrutiek

Podla matky alebo hlavy skrutky vyberte spravnu velkost priemyselnej hlavice.

Pootocte prepinacom v smere Sipky do polohy ,R*. Skrutku najprv povolte klt¢om. Nasadte hlavicu na
hlavu skrutky, pevne uchopte utahovak a stlacte spust. Pozor - utahovak ma pomerne velky reakény
moment.
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Utahovanie skrutiek

Podla matky alebo hlavy skrutky vyberte spravnu velkost’ priemyselnej hlavice.

Pootocte prepinacom v smere Sipky do polohy ,F“. Nasadte hlavicu utahovaka na hlavu skrutky, pevne
uchopte utahovak a stlacte spust. Finalne dotiahnutie vykonajte vzdy momentovym kfuc¢om!

UDRZBA

Mazanie

1. Odpojte privodnu hadicu od pneumatického utahovaka.

2. Nakvapkajte 4-6 kvapiek oleja pre pneumatické naradie do ¢apu privodu vzduchu na utahovaku.

3. Pripojte privodnu hadicu k pneumatickému utahovaku a spustite ho kratko v oboch smeroch, aby
doslo k premazaniu turbiny. Vyfuknuty prebyto€ny olej utrite handrou.

4. Obcas odskrutkujte skrutku na boku utahovéka oznac¢enu napisom ,OIL" a do otvoru kvapnite par

kvapiek oleja, aby doslo k premazaniu razového mechanizmu (iba u rdzovych pistolovych utahovacov).

Upozornenie !

Neprevadzkujte utahovak bez odlu€ovaca kondenzatu a primazavaca. Méze déjst k poskodeniu turbiny!
V zaru€nej dobe je opravnené vykonavat vSetky opravy len autorizované servisné stredisko.
Skladovanie

Utahovak skladujte vycisteny a premazany na suchom mieste mimo dosahu deti a nepovolanych oséb.

RIESENIE NIEKTORYCH PROBLEMOV

Porucha Pricina Odstranenie

V utahovaku nie je ziadny | Skontrolujte primazavanie.

olej Prip. dopliite do mazadla olej

Nastavte redukény ventil.

Nizky tlak vzduchu Skontrolujte, utiahnite hadicové
Hlavica sa neotaga alebo sa otaca spojky alebo vymerite hadicu
pomaly - nizky vykon Prili§ vela oleja Nastavte primazavanie

alebo nevhodny olej alebo dopliite spravnym olejom

Skontrolujte redukény ventil,
rychlospojky, popr. pouzite hadicu
s vacsim priemerom

Maly prietok redukéného
ventilu alebo hadice

Opotrebované Nevhodné hlavice Vymente za odporu¢ané priemy-
alebo rozlomené hlavice Prili§ dlhé pouzivanie selné hlavice
Likvidacia

Po ukonéeni zivotnosti pristroj, prislu§enstvo a obal odovzdajte v sulade s poziadavkami
na ochranu zivotného prostredia do recyklacnej zberne.

Informéacie

Firma PROTECO nafadi s.r.o. nie je zodpovedna za Skody alebo zranenia spésobené nespravnym
pouzivanim. Vyrobca si vyhradzuje pravo na technické, estetické a funkéné zmeny svojich vyrobkov bez
predchadzajuceho upozornenia. Je to v suvislosti so snahou vyrobcu o neustaly vyvoj a inovaciu svojich
vyrobkov. Zmeny obrazové a textové informacie a tlacové chyby vyhradené.
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Pri praci s pristrojom Pred prvym uvedenim | Pouzivajte predpisané
budte velmi opatrni. do prevadzky a pred ochranné prostriedky.
vSetkymi pracami
spojenymi s udrzbou,
montazou a Cistenim,
si dokladne precitajte
navod na obsluhu.

PROTECO naradie s.r.o. 6 www.proteco-naradie.sk



VYHLASENIE O ZHODE

Vyrobca: PROTECO naftadi s.r.o.
Radlicka 2487/99, 150 00 Praha 5
Ceska republika, ICO: 47453630

Dodavatel’ pre Slovenski republiku:

PROTECO naradie s.r.o.
Blagoevova 9, 851 04 Bratislava — Petrzalka, 1CO: 50 635 875

Oznacdenie vyrobku: 42.01-22120 — Utahovak pneu. pistol’. 1/2" + hlavice v kufru 6-8 bar 312Nm
42.01-22140 - Sada utahovakov pneu 1/2" raciovy + pistolovy PROTECO
42.01-22150 - Utahovak pneu.pistol. 1/2" 700 Nm PROTECO

Typ vyrobku: LX-2050
LX-2060
LX-2162

Vyrobok: spiiia vietky prisluiné ustanovenia technickych predpisov, tj
Predmetnych smernic Eurdpskych spolocenstiev.

Pri postdeni zhody boli pouZité nasledovné normy:

ENISO 12100:2010

ENISO 11148:6:2013
ENISO 11148-6:2012
ENISO 11148-5:2012
EN ISO 11148-7:2012
AfPS GS 2014:01PAK

Posiidenie zhody bolo vydané na ziklade skusok vykonanych skiiSobiiou:

TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrasse 65, 80339 Miinchen, Germany.

Na zéaklade vydanych reportov ¢. 704351513806-00,704031238401-04 a certifikatov ¢.
Z1A 1502 57328 058, OH170807.TLTDC43.

Posledné dvojéislie roku v ktorom bolo oznac¢enie CE na vyrobok umiestnené: 18

Osoba poverena kompletaciou technickej dokumentacie: Libor Knap
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ZARUCNY LIST

Peciatka a podpis dodavatela:

DATUM Predaa: ..o

Zaznamy o vykonanych opravach (datum, podpis):

PROTECO naradie s.r.o. 8 www.proteco-naradie.sk



H PROTECO




