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Orienta¢ni utahovaci hodnoty pro srouby a matice s definovanymi mech. vlastnostmi
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Mech. visstnosti Utahovaci hodnoty v Nm

5D 0,196 | 0,618 (1,03 | 1,37 |2,74|4,91 |7,85|10,8|21,6 | 36,2 | 58,9 | 78,5 [ 118 | 157 | 196 [275 |363 |510 (638 |863 1040 | 1330 | 1570 | 1960
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PUVODNI NAVOD K OBSLUZE PNEUMATICKEHO UTAHOVAKU
oznaceni: 42.01-22110, 22120, 2210140, 22150
Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku PROTECO.
Pfed zahajenim prace s pneumatickym utahovakem si prectéte pozorné cely navod. Tento navod

obsahuje dulezité bezpecnostni informace a nezbytné informace pro pouzivani a udrzbu. Uchoveijte si
tento navod pro pozdé&jsi pouziti.

Technické parametry pneumatickych utahovaku

Typ Upinani Pracovni tlak Spotreba vzdu- | Max. utahovaci | Hmotnost
bar chu I/min moment Nm kg

42.01-22110 1/2" 6-8 115 81 1,2

42.01-22120 1/2" 6-8 145 312 2,2

42.01-22140 172" 6-8 115/145 81/312 34

42.01-22150 12" 6-8 204 700 2,6

DULEZITE INFORMACE

Kazdy utahovak je testovan ve vyrobé. Pokud Vas utahovak nema dostatecny vykon, zkontrolujte
predevsim parametry pouzitého kompresoru. Pro plny vykon utahovaku musi kompresor dodavat
potfebné mnozstvi vzduchu viz. tabulka. Také cela sestava tzn. — redukéni ventil, odlu¢ovag, lubrikator,
rychlospojky a hadice by mély mit dostate¢ny prutok vzduchu.

Poznamka — nizky pritok vzduchu mize zpusobit nevhodna rychlospojka, hadice nebo nevhodny
redukéni ventil.

Nepouzivejte pro utahovani a povolovani Sroubt pramyslovou hlavici vétsi nez 27 mm (Srouby M18).
Prostudujte predepsané utahovaci momenty Sroubd, viz. tabulka doporu¢enych utahovacich momentu.
PFi pouziti utahovaku pfi nizké okolni teploté mize dojit ke snizeni jeho vykonu. Nejedna se o zavadu.
Je nutna pravidelna Udrzba utahovaku, zejména mazani dle navodu. Pfedejdete tak zvySenému
opotfebeni a posSkozeni utahovaku.

Pozor!
Nedodrzenim tohoto navodu muzete poskodit utahovak, utahovanou soucast nebo zplsobit zranéni.

Bezpecénostni upozornéni

1. Prectéte si navod na kompresor a dodrzujte vSechny bezpecnostni instrukce.

2. Pouzivejte ochranné rukavice, ochranu sluchu a o¢i.

3. Pfed zahajenim prace si sundejte hodinky, prsteny, fetizky a jiné volné predmeéty.
Volny odév nebo fetizek muze byt zachycen vrtuli kompresoru nebo utahovakem a mizete si tak
zpUsobit vazné zranéni.

4. Vzdy pouzivejte prGmyslové hlavice, které jsou uréeny pouze pro pneumatické utahovaky!

5. Kdyz pfipojujete utahovak k pfivodu vzduchu nesmi byt stisknuta spoust.

6. Pokud utahovak nepouzivate, odpojte jej od pfivodu vzduchu. Nikdy nevyménujte hlavice nebo
neprovadéjte udrzbu, pokud je utahovak pfipojen k pfivodu vzduchu.

7. Pfi praci udrzujte stabilni postoj.

8. Ujistéte se, Ze utahovana (povolovana) soucast je fadné zabezpecena, aby nemohlo dojit
k jejimu proto€eni nebo vymrsténi. Utahovak vzdy pevné uchopte, aby jste prfedesli moznosti
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poranéni.
9. Utahovak pouzivejte pouze pro Ucel, pro ktery byl vyroben.

10. Utahovak fadné udrzujte a dbejte vSech instrukci pro mazani a udrzbu.

11. Utahovak nepfenasejte uchopenim za hadici. Hadice nesmi byt blizko tepelného zdroje a ostrych
hran. Hadice musi byt vyménéna, pokud je poSkozena ¢i opotfebovana.

12. Olejem znecisténé hadry a dal$i hoflavy odpad ukladejte do bezpe&ného plechového kontejneru.
S kontejnerem nakladejte podle predpisu.

13. Provozni tlak vzduchu nikdy nesmi prekroc€it hodnotu 8 bar. K omezeni tlaku vzdy uzivejte redukéni
ventil nastaveny na hodnotu max. 8 bar!

14. Vzdy pouzivejte utahovak v bezpecné vzdalenosti od lidi nebo zvifat.

15. Pokud utahovak vykazuje jakoukoli zavadu, nepouzivejte jej.

16. Chrante utahovak pfed vodou, vlhkosti a prachem.

Pfipojeni pneumatického utahovaku ke kompresoru

Na vystupu z kompresoru, musi byt vzdy jako prvni umistén odlu€ovac kondenzatu a za nim lubrikator
pro mazani pneumatického naradi. Lubrikator nasroubujte do vstupu na rukojeti. Do téla lubrikatoru
nasroubujte ¢ep pro pfipojeni rychlospojky. Nadobku lubrikatoru plrite pouze olejem pro mazani
pneumatického naradi (napf. Paramo Pneumat 22).

PISTOLOVY UTAHOVAK

Prepinaci ventil slouzi pro zménu sméru otaceni hlavice

Po stlaceni ventilu na zadni ¢asti utahovaku, tj. pfesunutim ve sméru Sipky (pozice F - vyobrazeno

na levém boku), se bude hlavice otacet ve sméru hodinovych ruciek. Po stlaeni ventilu nad spousti,
tj. pfesunutim ve sméru Sipky, (pozice R — vyobrazeno na levém boku) se bude hlavice otacet

v protisméru hodinovych rucicek.

Vykon Ize regulovat ve &tyfech stupnich (1 - min. — 4 - max. moment) stisknutim a pooto¢enim knofliku
ve spodni ¢asti rukojeti (pfed pfivodem vzduchu).

Povolovani Sroubt

Podle matky nebo hlavy Sroubu vyberte spravnou velikost pramyslové hlavice.

Presunte pfepinaci ventil do polohy ,R". Uchopte pneumaticky utahovak a nasadte hlavici na hlavu
Sroubu.

Pred tim, nez budete povolovat zarezlé matky nebo Srouby, oCistéte je od rzi a natfete je uvolfiovacim
olejem. Stisknéte spoust utahovaku. Je lepsi povolovat v kratkych, pfiblizné 2s cyklech. Pokud se matka
nezacne hybat po 5-ti az 10-ti sekundach, nepokracujte v pouzivani pneumatického utahovaku.
Nepouzivejte pneumaticky utahovak na vyssi tlak nez je dovoleno. MGze dojit k jeho poskozeni.

Utahovani Sroubti

Podle matky nebo hlavy Sroubu vyberte spravnou velikost pramyslové hlavice.

Presunte pfepinaci ventil do polohy ,F“. Nasadte hlavici utahovaku na hlavu Sroubu a stisknéte spoust.
Finalni dotaZzeni provedte vzdy momentovym kli¢em!

RACNOVY UTAHOVAK

Povolovani Sroubt

Podle matky nebo hlavy Sroubu vyberte spravnou velikost pramyslové hlavice.

Pootoéte prepinaem ve sméru Sipky do polohy ,R*. Sroub nejprve povolte klitem. Nasadte hlavici
na hlavu Sroubu, pevné uchopte utahovak a stisknéte spoust. Pozor - utahovak ma pomeérné velky
reakéni moment.
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Utahovani Sroubt

Podle matky nebo hlavy Sroubu vyberte spravnou velikost pramyslové hlavice.

Pootocte prepinacem ve sméru Sipky do polohy ,F*. Nasadte hlavici utahovaku na hlavu Sroubu, pevné
uchopte utahovak a stisknéte spoust. Finalni dotazeni provedte vzdy momentovym kli¢em!

UDRZBA

Mazani

1. Odpojte pfivodni hadici od pneumatického utahovaku.

2. Nakapejte 4-6 kapek oleje pro pneumatické naradi do €epu pfivodu vzduchu na utahovaku.

3. Pripojte pfivodni hadici k pneumatickému utahovaku a spustte jej kratce v obou smérech, aby doslo
k promazani turbiny. Vyfouknuty pfebytecny olej otfete hadrem.

4. Obcas odsroubujte Sroub na boku utahovaku oznacen napisem ,OIL* a do otvoru kapnéte par kapek

oleje, aby doslo k promazani razového mechanizmu (pouze u razovych pistolovych utahovaku).

Upozornéni !

Neprovozujte utahovak bez odlu¢ovace kondenzatu a pfimazavani. Muze dojit k poskozeni turbiny!
V zaruéni dobé je opravnéno provadét veSkeré opravy pouze autorizované servisni stfedisko.
Skladovani

Utahovak skladujte vycistény a promazany na suchém misté mimo dosah déti a nepovolanych osob.

RESENi NEKTERYCH PROBLEMU

Zavada PFicina Odstranéni
V utahovaku neni zadny Zkontrolujte pfimazavani.
olej PFip. doplrite do lubrikatoru olej
Nastavte redukéni ventil. Zkont-
Nizky tlak vzduchu rolujte, utahnéte hadicové spojky
Hlavice se neotaci nebo se otaci nebo vyménite hadici
pomalu - nizky vykon P¥ili§ mnoho oleje Sefidte pfimazavani
nebo nevhodny olej nebo doplrite spravnym olejem

Zkontrolujte redukéni ventil,
rychlospojky, popf. pouzijte hadici
s vétSim primérem

Maly pratok redukéniho
ventilu nebo hadice

Opotrebované Nevhodné hlavice Vymeérite za doporuc¢ené primys-
nebo rozlomené hlavice P¥ili§ dlouhé pouzivani lové hlavice
Likvidace

Po ukonceni Zivotnosti pfistroj, pfisluSenstvi a obal odevzdejte v souladu s pozadavky
na ochranu Zivotniho prostfedi do recyklacni sbérny.

Informace

Firma PROTECO nafadi s.r.o. neni zodpovédna za Skody nebo zranéni zptisobena nespravnym
pouzivanim. Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické, estetické a funkéni zmény svych vyrobku bez
predchoziho upozornéni. Je to v souvislosti se snahou vyrobce o neustaly vyvoj a inovaci svych vyrobka.
Zmény obrazové a textové informace a tiskové chyby vyhrazeny.
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PFi praci s pfistrojem
budte velmi opatrni.

Pfed prvnim uvedenim
do provozu a pred vSe-
mi pracemi spojenymi
s udrzbou, montazi a
¢isténim, si dikladné
proctéte navod
k obsluze.

Pouzivejte pfedepsané
ochranné prostredky.

PROTECO naradi s.r.o.

www.proteco-naradi.cz



EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: PROTECO nafadi s.r.o., Radlicka 2487/99, 150 00 Praha 5

Ceska republika, ICO: 47453630

Vyrobek: 42.01-22120 — Utahovak pneu.pistol. 1/2" + hlavice v kufru 6-8 bar 312Nm
42.01-22140 - Sada utahovaki pneu 1/2" raénovy + pistolovy PROTECO
42.01-22150 - Utahovak pneu.pistol. 1/2" 700 Nm PROTECO

Typ: LX-2050
LX-2060
LX-2162

Vyrobek spliuje vSechna piislusna ustanoveni technickych piedpist, tj. pfedmétnych smérnic

Evropskych spoleenstvi a natizeni vlady CR.

Smérnice & 2006/42/EC (Natizeni vlady CR & 176/2008 Sb.)

Pii posouzeni shody byly pouZity nasledujici normy:

ENISO 12100:2010
ENISO 11148:6:2013
ENISO 11148-6:2012
ENISO 11148-5:2012
ENISO 11148-7:2012
AfPS GS 2014:01PAK

Posouzeni shody bylo vyddno na zékladé zkousek provedenych zkusebnou TUV SUD
Product Service GmbH, Ridlerstrasse 65, 80339 Miinchen, Germany, na zékladé vydanych
reporti ¢. 704351513806-00,704031238401-04 a certifikatu ¢. Z1A 15 02 57328 058,

OH170807.TLTDC43.

Posledni dvojéisli roku, v némz bylo oznaceni CE na vyrobek umisténo: 18

Osoba povéiena kompletaci technické dokumentace:

V Podbiezi dne 05.09.2018

Libor Knap
Podbiezi 63
51803

Radlickg o
487/99
00 Prapg 5= Smichoy
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ZARUCNI LIST

Razitko a podpis prodejce:

Datum ProOdEJE: ...

Zaznamy o provedenych opravach (datum, podpis):
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