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ZVARACIA KUKLA SAMOSTMIEVACIA
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B PROTECO

10.55-P700E



Vazeny zakaznik, dakujeme Vam za zakupenie vyrobku znacky PROTECO.
Pévodny navod k automatickej samostmievacej zvaracskej kukle 10.55-P700E.

Pred pouzitim si prestudujte kompletny navod na obsluhu. Navod si odlozte pre neskorsie pouzitie.

BEZPECNOSTNE POKYNY

Samostmievacia zvara¢ska kukla napajana slnecnou energiou vyhovuje pre vacsinu zvaracskych ukonov.
Filter kukly stmavne automaticky za 1/30 000 sekundy od okamihu, ked za¢nete zvarat. Ochrana pred UV/
IR zZiarenim funguje neustale, bez ohladu na nastaveny stupen tmavosti.

Svetlo elektrického obluka poskodzuje zrak a méze popalit’ pokozku.

* Nez zac¢nete zvarat, nezabudnite skontrolovat kuklu a samostmievaci filter (ADF), aby ste mali istotu, ze
su v poriadku a spravne nasadené.

* Senzory, solarne bunky a filter udrzujte Cisté. Kazetu s filtrom Cistite mydlovou vodou a méakkou utierkou.
Nepouzivajte rozpustadla a Cistiace prostriedky s abrazivnymi prisadami.

* Ak pouzivate tuto kuklu, nezvarajte nad hlavou.

« Filter Casto kontrolujte a ak najdete nejaké praskliny, ryhy alebo iné mechanické poskodenia filtra alebo
ochrannej félie, ihned ich vymerite.

* Pod kuklou pouzivajte ochranné okuliare a noste pracovny odev schopny chranit pokozku pred ziarenim,
popalenim a iskrami.

TECHNICKE UDAJE

Typové oznacenie 10.55-P700E

Rozmery priezoru 100X53 mm

Velkost kazety 110x90 mm

Senzor obluka 4

Ochrana pred UV/IR Ziarenim Do stupria DIN 16 po cely ¢as

Zakladné stmavenie DIN 4 (Brusenie)

NastaviteIné stmavenie Externé, Dva rozsahy stmavenia, zvarania (9-13) a rezania (5-8)
Nastavenie citlivosti Low (nizka) — High (vysoka), otoénym gombikom
Reakéna doba filtra 1/30 000 s, stmavenie

Nastavenie oneskorenia 0,1-1,0 s, oto€nym gombikom, z tmavej do svetlej
Napajanie Solarny ¢lanok a 1 vymenitelna litiova batéria 1xCR 2032
Menovity prad pre metédu TIG [A] | ss 25, str=5

Prevadzkova teplota -5°Caz +55° C

Skladovacia teplota -20°C az +70 °C

Pracovni teplota -5°C az + 55°C

Skladovaci teplota -20°C az +70°C
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Nastavenie hlavového kriza

1. Upravte priemer obvodovej pasky pomocou gombika na zadnej strane.
Gombik je zaisteny, dokym ho nestlacite. Po odisteni otacajte doprava
pre zmensenie a dolava pre zvac¢senie obvodu.

2. Upravte vySku a zasunutim pinu do vhodného otvoru zaistite

v nastavenej polohe.

3. Ak potrebujete upravit zorny uhol, povolte gombiky po bokoch kukly

a upravte na pozadovany sklon (k dispozicii je 5 pol6h, prostredna

je zakladna). Po dosiahnuti poZzadovaného zorného uhla utiahnite
gombiky. Kukla by sa mala vzdy dat’ odklopit nahor, ale nemala by

sa naklanat dolu, ked je v polohe na zvaranie.

4. Pre upravu vzdialenosti filtra od tvare povolte gombiky po bokoch kukly tak,

az bude mozné obvodovou paskou pohybovat volne dopredu a dozadu, potom pasku premiestnite
do jednej z 3 $trbin podla potreby (v zakladnom nastaveni je v prostrednej $trbine). Ukon treba urobit
postupne na oboch stranach a obe strany by mali byt v rovnakej polohe, aby stmievanie fungovalo
spravne.

Automaticka kontrola

Stlacte tlacidlo TEST a sledujte, ¢i filter automaticky stmavne a po uvolneni tlacidla sa vrati do priehlad-
ného stavu.

Nastavenie stmavenia

Stupen stmavenia 9 az 13 vyberte podla spdsobu zvarania a podla ,Tabulky stmavenia®“. Zvaracsku
kuklu mozete pouzivat aj ako ochranni pomécku pri brdseni. V rezime brusenia filter netmavne.

Tabulka stmavenia

OlleleiNe)

Metoda Prud obluka (v ampéroch)

zvarania [1.5] 6 [10[15[30] 40 60 [ 70 [100[125[150]175]200]225]250]300]350[400]450[500] 600

SMAW 8 | 9 10 "n | 12 | 13 | 14

MAG 8[9] 10 1 [ 12 [ 13

14

TIG 8 | 9 10 " [ 12 13

MIG(heavy) 9 10 1" [ 12 13 [14

MIG(light) 10 1" | 12 [ 13 14

PAC 9 [10] 11 12 ] 13

PAW 4 | 5 | 6 J7] 8 Jo9] 10 " | 12 ]

SMAW - Covered electrodes - SMAW - obalené elektrody

MAG — Metal arc Welding - MAG - Oblikové zvaranie v ochrannej atmosfére

p TIG- Gas Tungsten Arc Welding - TIG - Oblukové zvaranie volframovou elektrédou v ochrannej atmosfére
Poznamka MIG (heavy) — MIG with heavy metals - MIG (heavy) - Zvéranie tazkych kovov metédou MIG

MIG (light) — MIG with light alloys - MIG (light) - zvaranie lahkych kovov metédou MIG

PAC - Plasma jet cutting - PAC - Rezanie plazmou

PAW — Microplasma arc welding - PAW - Plazmové oblukové zvaranie
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Nastavenie citlivosti

Citlivost mozno nastavit oto€nym gombikom na nizku (LOW) alebo vysoku (HIGH). Nizka citlivost’ vyho-
vuje v pripade intenzivneho osvetlenia alebo ak je blizko dalSia zvaracka. Vysoka citlivost je vhodnejSia
pri zvarani mensim prddom a na miestach s hor§im osvetlenim, najma pri zvarani s argénom a mensim
prudom. Nastavenie citlivosti na hodnotu LOW alebo HIGH staci pre vaésinu zvaracich operacii v dielni

aj vonku.

Nastavenie oneskorenia

Po skon&eni zvarania sa stmavenie filtra automaticky zrusi, ale az po vopred nastavenom oneskoreni,
aby si oci stadili privyknut. Oneskorenie mozno nastavit gombikom vnutri kukly od najkratSieho (MIN)
0,1 s po najdlihsie (MAX) 1,0 s. NajkratSie oneskorenie sa pouziva pri bodovom zvarani a kratkych zva-
roch. Najdlhsie oneskorenie je vhodné pouzit’ pri zvarani velkym prddom, pretoze znizuje Unavu zraku
vyvolanu svetlom obluka. Nastavenie citlivosti na hodnotu MIN alebo MAX staci pre vacsinu zvaracich
operacii v dielni aj vonku.

UDRZBA

Vymena vonkajsej ochrannej félie filtra

Ochrannu féliu vymernite, ak je poSkodena (prasknuta, odreta alebo $pinava). Vymenu vonkajsej
ochrannej folie urobte stlatenim zapadiek na spodnej strane ramceka, ktory vyberte aj s filtrom. Vyberte
staru foliu a nasadte novu.

Vymena vnutornej ochrannej félie

Vnuatornu ochrannu foéliu vymerite, ak je poSkodena (prasknuta, odreta alebo Spinava). Prstom alebo
palcom zasunutym do priehlbne foliu prehnite, az kym sa neuvolni z jedného okraja. Potom ju vyberte a
nahradte novou.

Vymena batérie

Ked' sa rozsvieti indikator nizkeho napatia ¢erveno, treba vymenit batériu. Otocte kryt na filtri a staru
batériu vymerite za novu, typu CR2032. Potom nasadte kryt a oto€enim ho zaistite.

Cistenie a skladovanie
Senzory, solarne bunky a filter udrzujte Cisté. Kazetu filtra a skofepiny kukly Cistite mydlovou vodou a

makkou utierkou. Nepouzivajte rozpustadla ani Cistiace prostriedky s abrazivnymi prisadami. Vyrobok
prepnite do rezimu brusenia a ulozZte na Cisté a suché miesto.
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Porucha Pricina Odstranenie

Na prednej alebo vnutornej strane filtra

o Odstrarite ho.
zostal ochranny film

y . Vonkajsia alebo vnutorna ochranna félia Vonkajsiu alebo vnutorna féliu vycistite alebo
Cez filter takmer nevidno - . P
je Spinava vymerite
Filter je Spinavy Vycistite filter

Vyberte rezim zvarania a nastavte stupern

Je nastaveny rezim brusenia . .
Y stmavenia 9 az 13.

Senzor alebo solarny ¢lanok su nie¢im Skontrolujte, ¢i medzi senzorom, solarnym
zakryté ¢lankom a oblukom nie su prekazky

Po zapaleni obluka filter nestmavne

Nastavte malu citlivost (Sensitivity - LOW) | Citlivost upravte na pozadovanu uroveri

Ak indikator svieti Cerveno, vymenite batériu

Malé napatie litiovej batérie .
za novu

Nastavte vysoku citlivost (Sensitivity -

Filter tmavne aj bez horiaceho obluka Citlivost upravte na pozadovanu Uroven

HIGH)
y . P . Oneskorenie je nastavené na najvyssiu Upravte oneskorenie na pozadovanu
Filter zostava po zvarani tmavy hodnotu hodnotu

LIKVIDACIA

Po ukonéeni zivotnosti pristroj, prisluSenstvo a obal odovzdajte v sulade s poziadavkami

na ochranu zivotného prostredia do recykla¢nej zberne.

Elektrické pristroje nepatria do komunalneho odpadu.

Evidencné &islo vyrobca: 02355/05-ECZ

Firma PROTECO naradi s.r.o. nie je zodpovedna za $kody alebo zranenia spésobené ——
nespravnym pouzivanim.

INFORMACIE

VSetky informacie, vyobrazenia a Specifikacie sa zakladaju na najnovsich informaciach o vyrobku, ktoré
boli k dispozicii v ¢ase vytlacenia tohto navodu.

Na pracovnom mieste sa mézu vyskytnut faktory, ktoré mézu ovplyvnit hodnoty majuce trvalé ucinky
charakterizujuce pracovny priestor ako su zdroje prachu, hluku atd.

Pripustné hodnoty na pracovnom mieste mézu byt tiez ré6zne v jednotlivych krajinach.

Informacie sluzia uzivatelovi zariadenia k lepSiemu zhodnoteniu nebezpecenstva a rizik.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na technické, estetické a funkéné zmeny svojich vyrobkov bez predchad-
zajuceho upozornenia. Je to v suvislosti so snahou vyrobcu o neustaly vyvoj a inovaciu svojich vyrobkov.
Zmeny obrazovej a textovej informacie ako aj tlaCové chyby su vyhradené.
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VYHLASENIE O ZHODE

Vyrobca: PROTECO naradi s.r.o.
Radlické 2487/99, 150 00 Praha 5
Ceska republika, ICO: 47453630

Dodavatel’ pre Slovenski republiku:

PROTECO naradie s.r.o.
Blagoevova 9, 851 04 Bratislava — Petrzalka, ICO: 50 635 875

Oznacenie vyrobku: 10.55-P700E - Zvaracia kukla samostmievacia P700E PROTECO
Typ vyrobku: GX-850M, HERO

Vyrobok: spiia vietky prislusné ustanovenia technickych predpisov, tj

Predmetnych smernic Eur6pskych spolocenstiev.

Pri posiideni zhody boli pouZité nasledovné normy:

DIN EN 379:2009-07

DIN EN 175:1997-08

GXEN 175 F CE

Posiidenie zhody bolo vydané na zaklade skiSok vykonanych skuSobiiou:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitiatsbewertung mbH, Alboinstr. 56, 12103 Berlin, Germany.
na zaklade certifikatov ¢ . C5771GX/RO, C5888GX/R0 a reportov ¢. 13471-PZA-17, 11961-PZA-18.

Posledné dvojcislie roku v ktorom bolo oznacenie CE na vyrobok umiestnené: 18

Osoba poverena kompletaciou technickej dokumentéacie: Libor Knap
Podbiezi 63
51803

V Bratislave, dna 18.12.2018

Libbr Knap
Konatel” spolo¢nosti
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ZARUCNI LIST / ZARUCNY LIST

SK

Razitko a podpis prodejce / Peciatka a podpis predajcu:

Datum prodeje / Datum predaja: ........cccceevieeeenieeniennn

Zaznamy o provedenych opravach (datum, podpis):
Zaznamy o vykonanych opravach (datum, podpis):
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