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SVARECI KUKLA SAMOZATMIVACI

C€
B PROTECO

10.55-P700E



Vazeny zakazniku dékujeme Vam, za zakoupeni vyrobku znacky PROTECO.
Puvodni navod k automatické samozatmivaci svarecské kukle 10.55-P700E.

Pred pouzitim si prostudujte kompletni navod k obsluze. Navod si ulozte pro pozdéjsi pouziti.

BEZPECNOSTNi POKYNY

Samostmivaci svare¢ska kukla napajena slunecni energii vyhovuje pro vétsinu svare¢skych ukonu. Filtr
kukly ztmavne automaticky za 1/30 000 vtefiny od okamziku, kdy za¢nete svafovat. Ochrana proti UV/IR
zafeni funguje stale, bez ohledu na nastaveny stupen tmavosti.

Svétlo elektrického oblouku po$kozuje zrak a mize popalit pokozku.

» Nez zac¢nete svafovat, nezapomerite zkontrolovat kuklu a samostmivaci filtr (ADF), abyste méli jistotu, Ze
jsou v poradku a spravné nasazené.

* Senzory, solarni buriky a filtr udrzujte isté. Kazetu s filtrem Cistéte pomoci mydlové vody a mékké utérky.
Nepouzivejte rozpoustédla a Cistici prostfedky s brusnymi pfisadami.

* Pouzivate-li tuto kuklu, nesvarfujte nad hlavou.

« Filtr Casto kontrolujte a najdete-li néjaké praskliny, ryhy &i jind mechanicka poskozeni filtru nebo ochranné
folie, ihned je vyménite.

* Pod kuklou pouzivejte ochranné bryle a noste pracovni odév schopny chranit vasi pokozku pfed zarenim,
popalenim a jiskrami.

TECHNICKE UDAJE

Typové oznaceni 10.55-P700E

Rozméry prazoru 100x53 mm

Velikost kazety 110x90 mm

Senzor oblouku 4

Ochrana pfed UV/IR zafenim Do stupné DIN 16 po celou dobu

Zakladni ztmaveni DIN 4 (Brouseni)

Nastavitelné ztmaveni Externi, Dva rozsahy ztmaveni, svafovani (9-13) a fezani (5-8)
Nastaveni citlivosti Low (nizka) — High (vysoka), otoénym knoflikem
Reakeni doba filtru 1/30 000 s, ztmaveni

Nastaveni zpozdéni 0,1-1,0 s, otocnym knoflikem, z tmavé do svétlé
Napajeni Solarni ¢lanek a 1 vyménitelna lithiova baterie 1xCR 2032
Jmenovity proud pro metodu TIG [A] | ss 25, stf 25

Provozni teplota -5°C az +55°C

Skladovaci teplota -20°C az +70°C

Pracovni teplota -5°C az + 55°C

Skladovaci teplota -20°C az +70°C
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Nastaveni hlavového kfize

1. Upravte prumér obvodové pasky pomoci knofliku na zadni strané.
Knoflik je zajistény, dokud ho nestisknete. Po odjisténi otacejte doprava
pro zmenseni a doleva pro zvétSeni obvodu.

2. Upravte vySku a zasunutim pinu do vhodného otvoru zajistéte

v nastavené poloze.

3. Potfebujete-li upravit zorny uhel, povolte knofliky po stranach kukly

a upravte na pozadovany sklon (k dispozici je 5 poloh, prostfedni je
vychozi). Po dosazeni pozadovaného zorného uhlu utahnéte knofliky.
Kuklu by stale mélo byt mozné odklopit nahoru, ale neméla by se
naklanét dold, kdyz je v poloze pro svarovani.

4. Pro upravu vzdalenosti filtru od obli¢eje povolte knofliky po stranach
kukly, az se bude na obvodové pasce volné pohybovat dopfedu a dozadu, pasku pfemistéte do jedné ze
3 Stérbin podle potfeby (ve vychozim stavu je v prostfedni Stérbiné). ukon je tfeba provést postupné na

obou stranach a obé strany by mély byt ve stejné poloze, aby stmivani fungovalo spravné.

Automaticka kontrola

Stisknéte tlacitko TEST a sledujte, jestli filtr automaticky ztmavne a po uvolnéni tlacitka se vrati do
prahledného stavu.

Nastaveni ztmaveni

Stupen ztmaveni 9 az 13 vyberte podle zplsobu svafovani a podle , Tabulky ztmaveni“. Svafecskou
kuklu mizete také pouzivat jako ochrannou pomucku pfi brouseni. V rezimu brouseni filtr netmavne.

Tabulka ztmaveni

QRO

Proud oblouku (v ampérech)

Metoda
svarovani [1.5] 6 [10[15]30]40] 60 ] 70 [100[125]150]175]200]225]250]300]350]400[450]500] 600
SMAW 8 | 9 10 " [ 12 [ 13 [ 14
MAG 89| 10 1] 12 [ 13 14
TIG 8 | 9 10 " [ 12 13
MIG(heavy) 9 10 1 [ 12 13 |14
MIG(light) 10 "M [ 12 [ 13 14
PAC 9 [10] 11 2 | 13
PAW 4 | 5 | 6 [7] 8 Jo] 10 " | 12 ]
SMAW — Covered electrodes - SMAW - obalené elektrody
MAG — Metal arc Welding - MAG - Obloukové svafovani v ochranné atmosfére
o TIG- Gas Tungsten Arc Welding - TIG - Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére
Poznamka MIG (heavy)— MIG with heavy metals - MIG (heavy) - Svafovani tézkych kovi metodou MIG

MIG (light) — MIG with light alloys - MIG (light) - Svafovani lehkych kovi metodou MIG
PAC - Plasma jet cutting - PAC - Rezani plazmou
PAW — Microplasma arc welding - PAW - Plazmové obloukové svafovani
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Nastaveni citlivosti

Citlivost Ize nastavit na nizkou (LOW) nebo vysokou (HIGH) oto€nym knoflikem. Nizka citlivost bude
vyhovovat v pfipadé intenzivniho osvétleni, nebo kdyz bude pobliz dal$i svarecka. Vysoka citlivost je
vhodnéjsi pfi svafovani mensim proudem nebo na mistech s hor§im osvétlenim, zejména pak pfi svaro-
vani s argonem a mensim proudem. Nastaveni citlivosti na hodnotu LOW nebo HIGH vystaci pro vétSinu
svarovacich operaci v dilné i venku.

Nastaveni zpozdéni

Po skon&eni svafovani se ztmaveni filtru automaticky zrusi, ale az po pfedem nastaveném zpozdéni,
aby si oci stacily pfivyknout. Zpozdéni je nastavitelné od nejkratsiho (MIN) 0,1 s po nejdelsi (MAX) 1,0

s knoflikem uvnitf kukly. NejkratSi zpozdéni se pouziva pfi bodovém svafovani a kratkych svarech. Nej-
delSi zpozdéni je vhodné pouzit pfi svafovani velkym proudem, protozZe sniZuje Unavu zraku vyvolanou
svétlem oblouku. Nastaveni citlivosti na hodnotu MIN nebo MAX vystaci pro vétsinu svafovacich operaci
v dilné i venku.

UDRZBA

Vyména vnéjsi ochranné félie filtru

Ochrannou félii vymérite v pfipadé, Ze je poskozena (praskla, odfena nebo Spinava). Vyménu vnéjsi
ochranné félie provedte stisknutim zapadek na spodni strané ramecku, ktery vyndejte i s filtrem. Sundej-
te starou folii a nasadte novou.

Vyména vnitini ochranné félie

Vnitfni ochrannou folii vyménte v pfipadé, Ze je poSkozena (praskla, odfena nebo Spinava). Prstem nebo
palcem zasunutym do prohlubné félii prohnéte, az se uvolni z jednoho okraje. Pak ji vyndejte a nahradte
novou.

Vyména baterie

Kdyz se rozsviti indikator nizkého napéti ¢ervené, bude nutné vyménit baterii. Otocte kryt na filtru a
starou baterii vyménte za novou typu CR2032. Potom nasadte kryt a oto€enim ho zajistéte.
Cisténi a skladovani

Senzory, solarni bunky a filtr udrzujte Cisté. Kazetu filtru a skofepiny kukly Cistéte mydlovou vodou a
meékkou utérkou. Nepouzivejte rozpoustédla a Cistici prostfedky s brusnymi pfisadami. Vyrobek pfepnéte
do rezimu brou$eni a ulozZte na Cisté, suché misto.
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Porucha Pficina Odstranéni

Pres filtr skoro neni vidét

Na predni nebo vnitini strané filtru zustal
ochranny film

Odstrarite ho.

Vnéjsi nebo vnitfni ochranna folie je
Spinava

Vnéjsi nebo vnitini folii vycistéte nebo
vymeérite

Filtr je Spinavy

Vycistéte filtr

Po zapaleni oblouku filtr neztmavne

Je nastaveny rezim brouseni

Vyberte rezim svarovani a nastavte stuper
ztmaveni 9 az 13.

Senzor nebo solarni ¢lanek jsou né¢im
zakryté

Zkontrolujte, jestli mezi senzorem, solarnim
¢lankem a obloukem nejsou pfekazky

Nastavte malou citlivost (Sensitivity - LOW)

Citlivost upravte na poZzadovanou Urover

Malé napéti lithiové baterie

Pokud sviti indikator ¢ervené, vymérite
baterii za novou

Filtr tmavne i bez hoficiho oblouku

Nastavte vysokou citlivost (Sensitivity -
HIGH)

Citlivost upravte na poZadovanou Urover

Filtr zGstava po svafovani tmavy

Zpozdeéni je nastavené na nejvyssi hodnotu

Upravte zpozdéni na pozadovanou hodnotu

LIKVIDACE

Po ukonéeni zivotnosti pfistroj, pfisluSenstvi a obal odevzdejte v souladu s pozadavky
na ochranu zivotniho prostredi do recyklaéni sbérny.
Elektrické pfistroje nepatfi do komunalniho odpadu.
Evidencni Cislo vyrobce: 02355/05-ECZ

Firma PROTECO naradi s.r.o. neni zodpoveédna za skody nebo zranéni zpusobena

ne spravnym pouzivanim.

INFORMACE

VSechny informace, vyobrazeni a specifikace se zakladaji na nejnovéjsich informacich o vyrobku, které
byly k dispozici v dobé vytisknuti toho navodu.
Na pracovnim misté se mohou vyskytnout faktory, které mohou ovlivnit hodnoty, majici trvalé

ucinky, charakterizujici pracovni prostor jako jsou zdroje prachu, hluku atd.

Pripustné hodnoty na pracovnim misté mohou byt také rizné v jednotlivych zemich.

Informace slouzi uzivateli zafizeni k lepSimu zhodnoceni nebezpedi a rizik.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické, estetické a funkéni zmény svych vyrobkd bez

pfedchoziho upozornéni. Je to v souvislosti se snahou vyrobce o neustaly vyvoj a inovaci svych vyrobka.
Zmény obrazové a textové informace a tiskové chyby vyhrazeny.
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: PROTECO naradi s.r.o.
Radlicka 2487/99, 150 00 Praha 5
Ceska republika, ICO: 47453630

Vyrobek: 10.55-P700E - Kukla svare¢ska samostmivaci P700E PROTECO
Typ vyrobku: GX-850M, HERO

Vyrobek spliiuje vechna piislusna ustanoveni technickych piedpisd, tj.
predmétnych smérnic Evropskych spolecenstvi a nafizeni vlady CR.

Smérnice ¢. 89/686/EEC (Natizeni vlady (VTVR ¢.21/2003 Sb.)
Smérnice ¢ 2016/425/EU (Natizeni vlady CR €. 90/2016 Sb.)

Pii posouzeni shody byly pouZity nasledujici normy:

DIN EN 379:2009-07
DIN EN 175:1997-08
GXEN 175 F CE

Posouzeni shody bylo vydano na zaklad¢ certifikati ¢. C5771GX/RO, C5888GX/R0

areporta €. 13471-PZA-17, 11961-PZA-18.

Vydanych zkusebnou DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformititsbewertung mbH, Alboinstr.
56, 12103 Berlin, Germany.

Posledni dvoj¢isli roku, v némz bylo ozna¢eni CE na vyrobek umisténo:18

Osoba povétena kompletaci technické dokumetace: Libor Knap
Podbiezi 63
51803 Z,

V Podbiezi dne 20. 12. 2018
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ZARUCNI LIST / ZARUCNY LIST

Razitko a podpis prodejce / Peciatka a podpis predajcu:

Datum prodeje / DAtum Predaja: ......oooceeeiiieeeiiee e e

Zaznamy o provedenych opravach (datum, podpis):
Zaznamy o vykonanych opravach (datum, podpis):
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