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Vazeny zakazniku dékujeme Vam, za zakoupeni vyrobku znacky PROTECO.

Ccz

PFed pouzitim si prostudujte kompletni navod k obsluze. Navod si uloZte pro pozdéj$i pouZiti.
BEZPECNOSTNi POKYNY

Samostmivaci svarecska kukla napajena slunecni energii vyhovuje pro vétSinu svarec¢skych tkona.
Filtr kukly ztmavne automaticky za 1/30 000 vtefiny od okamziku, kdy zacnete svafovat. Ochrana proti
UVI/IR zéfeni funguje stéle, bez ohledu na nastaveny stupen tmavosti.

Svétlo elektrického oblouku poskozuje zrak a miize popalit pokozku.

Nez zacnete svarovat, nezapomerite zkontrolovat kuklu a samostmivaci filtr (ADF), abyste méli jistotu,
Ze jsou v poradku a spravné nastavené.

Senzory, solarni buniky a filtr udrzujte Cisté. Kazetu s filtrem Cistéte pomoci mékké utérky. Nepouzivejte
rozpoustédla a Cistici prostfedky s brusnymi pfisadami.

Pouzivate-li tuto kuklu, nesvafujte nad hlavou.

Filtr pravidelné kontrolujte a zjistite-li praskliny, ryhy &i jina mechanicka poskozeni filtru nebo ochranné
folie, ihned je vymérite.

Noste pracovni odév schopny chranit vasi pokozku pfed zafenim, popalenim a jiskrami.

TECHNICKE UDAJE

Typové oznaceni

10.55-P3000D

Rozméry priizoru 98%x62 mm

Velikost kazety 115x115 mm

Senzor 4

Ochrana pred UV/IR zafenim DIN 16 po celou dobu
Zakladni ztmaveni DIN 4

Nastavitelné ztmaveni

Volitelné 5~8 (v rezimu CUT) / 9~13 (v rezimu WELD)

Nastaveni citlivosti

5 stupriti nastaveni tlacitkem od svétlejSi po tmavsi

Reakéni doba filtru

1/30 000 s, ztmaveni

Nastaveni zpozdéni

5 stupriti nastaveni tlacitkem od krat$iho po del$i 0,1-1 s

Napajeni

Solarni ¢lanek + 1 vyménitelna lithiova baterie CR2450

Brouseni

ANO

Jmenovity proud pro metodu TIG [A]

ss25,stf25

Provozni teplota

-5°Caz+55°C

Skladovaci teplota

-20°Caz+70°C

Dal$i funkce

Vypinac¢ a indikator nizkého napéti
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OBSLUHA
Nastaveni hlavového kfize

1. Upravte prumér obvodové pasky pomoci knofliku na zadni strané.

Ve sméru hodinovych ruciek se stahuje a opaénym smérem otaceni se
povoluje.

2. Upravte vysku a zasunutim pinu do vhodného otvoru zajistéte v nastavené
poloze.

3. Pro Upravu zorného pole povolte knofliky po stranach kukly a upravte

na pozadovany sklon (5 poloh, prostfedni je vychozi).

Po dosazeni pozadovaného zorného pole utahnéte knofliky.

Kuklu by stale mélo byt mozné odklopit nahoru, ale neméla by se naklanét dolu, kdyz je v poloze pro
svafovani.

4. Pro Upravu vzdalenosti filtru od obli¢eje povolte knofliky po stranach kukly, az se bude na obvodové
pasce volné pohybovat dopfedu a dozadu, pasku pfemistéte do jedné ze 3 $térbin podle potreby (ve
vychozim stavu je v prostfedni §térbiné). Tento Ukon je tfeba provést postupné na obou stranach a obé
strany by mély byt ve stejné poloze, aby automatické ztmaveni fungovalo spravné.

Nastaveni ztmaveni

Stupen ztmaveni DIN 9 aZ 13 vyberte podle zplsobu svafovani za pomoci , Tabulky ztmaveni“. Ovladaci
knoflik ztmaveni slouzi pro externi Upravu. Svafovaci kuklu Ize pouzivat i k ochrané obli¢eje pfi fezani
plamenem na stupnich DIN 5 az 8. Stuperi DIN 4 nedovoli vétsi ztmaveni filtru pfi operacich brouseni.

Arc Current(Amperes)

QRRRORA

Welding Process - Metoda svafovani

Arc Current (Amperes) - Proud oblouku (v ampérech)

Note - Poznamka

SMAW — Covered electrodes - SMAW - obalené elektrody

MAG — Metal arc Welding - MAG - Obloukové svarovani v ochranné atmosfére

TIG- Gas Tungsten Arc Welding - TIG - Obloukové svarfovani wolframovou elektrodou v ochranné atmo-
sfére

MIG (heavy) — MIG with heavy metals - MIG (heavy) - Svarovani téZkych kovi metodou MIG
MIG (light) — MIG with light alloys - MIG (light) - Svafovani lehkych kovi metodou MIG

PAC — Plasma jet cutting - PAC - Rezéni plazmou

PAW — Microplasma arc welding - PAW - Plazmové obloukové svarovani
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Nastaveni citlivosti

Ccz

K dispozici je pét stupiid 1, 2, 3, 4, 5 od nejmensi po nejvétsi nastavitelnych tlacitkem ,SENS*.
Nastavuje se podle svafovaného pfedmétu a okolniho osvétleni tlacitkem ,SENS*.

Citlivost ,1“ je vhodna pfi svafovani velkym proudem za jasného svétla nebo v prostfedi s vice zdroji
svétla.

Citlivost ,5* je vhodna pfi svafovani malym proudem v tmavsim prostfedi, zejména pfi svarfovani malym
proudem v argonové atmosfére.

Nastaveni zpozdéni

K dispozici je pét stupiid 1, 2, 3, 4, 5 od mensiho po nejvétsi (0,2.1,0 s) nastavitelnych tlacitkem ,DE-
LAY*.

Cas zpozdéni (delay) znamena, za jak dlouho po zhasnuti oblouku se filtr rozjasni. Rozjasnéni miize byt
rychlej$i nebo pomalejsi v zavislosti na svafovacim proudu a urovni osvétleni a nastavuje se tlacitkem
,Delay”.

Stupeni ,1“ znamena zpozdéni 0,2 s, které je vhodné pro bodové svarfovani nebo kratké svary.

Stupen ,5“ znamena zpozdéni 1,0 s, které je vhodné pro svafovani velkym proudem, kdy se produkuje
hodné svétla.

Pfepinani rezimu

K dispozici jsou tfi rezimy, které se pfepinaji tlacitkem ,MODE" pro brouseni, svafovani a fezani.
V rezimu ,Grind“ se filtr nastavi na operace brou$eni.

V rezimu ,Weld“ se filtr nastavi na svafovani a k dispozici budou stupné ztmaveni od 9 do 13.

V rezimu ,Cut” se filtr nastavi na fezani plamenem a k dispozici budou stupné ztmaveni od 5 do 8.
UDRZBA

Vymeéna vnéjsi ochranné félie filtru

Ochrannou folii vymérite v pfipadé, Ze je poskozena (praskla, odfena nebo Spinava). Starou fdlii
uvolnéte stisknutim zapadek po stranach kukly. Starou folii odstrarite a nasadte novou.

Vymeéna vnitini ochranné folie filtru

Vnitfni ochrannou félii vymérite v pfipadé, Ze je poSkozena (praskla, odfena nebo Spinava). Prstem nebo
palcem zasunutym do prohlubné folii prohnéte, az se uvolni z jednoho okraje. Pak ji vyndejte a nahradte
novou.

Vymeéna baterie

Kdyz se rozsviti indikator nizkého napéti (uvnitf kukly na levé strané) Cervené, bude nutné vymeénit
baterii.

Odsurite kryt ve spodni hrané filtru, vyndejte starou a vlozte novou baterii typu CR 2450. Vyjméte kazetu
filtru ze skeletu kukly a poté z ramecku.

Cisténi a skladovani
Senzory, solarni bunky a filtr udrzujte Cisté. Na €isténi kazety filtru a skofepiny kukly pouzivejte

mékkou utérku. Nepouzivejte rozpoustédla a Cistici prostfedky s brusnymi pfisadami. Vyrobek pfepnéte
do rezimu brouseni a ulozte na Cisté, suché misto se stabilni teplotou.

PROTECO naradi s.r.o. 4 www.proteco-naradi.cz



.

ODSTRANOVANi PROBLEMU
Porucha Pricina Odstranéni

Ochranna félie je Spinava Folii vyCistéte nebo vyménte

Filtr je $patné prahledny
Filtr je Spinavy Vycistéte filtr

Nastavte stuper ztmaveni
5-8/9-13

Zkontrolujte, jestli mezi senzo-
rem, solarnim ¢lankem a oblou-

Je nastaveny rezim brouseni

Senzor nebo solarni ¢lanek jsou

Po Zapéleni oblouku filtr necim Zakryte kem nejsou pFekaiky

neztmavne - " .
Nastavte malou citlivost Citlivost upravte na pozadovanou
(Sensitivity — LOW) uroven

Pokud sviti indikator ¢ervené,

Malé napéti lithiové baterie e« »
vyménite baterii za novou

Filtr tmavne i bez hoficiho Nastavte vysokou citlivost (Sen- | Citlivost upravte na pozadovanou
oblouku sitivity — HIGH) uroven

Zpozdéni je nastavené na nej- Upravte zpozdéni na pozadova-

Filtr zGstava po svafovani tmavy vy&&i hodnotu nou hodnotu

LIKVIDACE

Po ukonéeni zivotnosti pfistroj, pfisluSenstvi a obal odevzdejte v souladu s pozadavky
na ochranu zivotniho prostfedi do recyklaéni sbérny.

Elektrické pfistroje nepatfi do komunalniho odpadu.

Evidencni Cislo vyrobce: 02355/05-ECZ

Firma PROTECO narfadi s.r.o. neni zodpovédna za Skody nebo zranéni zplsobena
nespravnym pouzivanim.

INFORMACE

VSechny informace, vyobrazeni a specifikace se zakladaji na nejnovéjich informacich o vyrobku, které
byly k dispozici v dobé vytisknuti toho navodu.

Na pracovnim misté se mohou vyskytnout faktory, které mohou ovlivnit hodnoty, majici trvalé

ucinky, charakterizujici pracovni prostor jako jsou zdroje prachu, hluku atd.

Pripustné hodnoty na pracovnim misté mohou byt také rizné v jednotlivych zemich.

Informace slouzi uzivateli zafizeni k lepSimu zhodnoceni nebezpedi a rizik.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické, estetické a funkéni zmény svych vyrobkd bez

predchoziho upozornéni. Je to v souvislosti se snahou vyrobce o neustaly vyvoj a inovaci svych vyrobku.
Zmény obrazové a textové informace a tiskové chyby vyhrazeny.
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: PROTECO nafadi s.r.o.
Radlicka 2487/99, 150 00 Praha 5
Ceska republika, ICO: 47453630

Vyrobek: 10.55-P3000D - kukla svafecska samostmivaci P3000D DIGITAL

Typ vyrobku: GX-900V, ASTRO, inside cover lens IC

Vyrobek spliiuje vSechna pfislusna ustanoveni technickych pfedpisd, tj. pfedmétnych smérnic Evropskych
spolecenstvi a nafizeni vlady CR.

Smérnice ¢. EU 2016/425
P#i posouzeni shody byly pouZity nasledujici normy:

DIN EN 379:2009-07
DIN EN 175:1997-08
GX EN 175 F CE

DIN EN 166:2002-04
AS/NZS 1337.1:2018
AS/NZS 1338.1:2012

Posouzeni shody bylo vydano na zikladé certifikatu a test reporti:
C6057GX/R0O,10331-PZA-19,C6136GX/R0,11771-PZA-19,C6222GX/R0,12781-PZA-19,
C4898GX/R3,10551-PZA-14,10052-PZA-16,12181-PZA-18

Vydanych zkuSebnou : DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformititsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, D-
12103 Berlin, Germany

Posledni dvojéisli roku, v némz bylo oznaceni CE na vyrobek umisténo: 22

Osoba povétena kompletaci technické dokumentace: Libor Knap
Podbiezi 63 pid
/S, N
518 03 /(- | >

V Podbiezi dne 29.11.2022
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ZARUCNI LIST / ZARUCNY LIST
Razitko a podpis prodejce / Peciatka a podpis predajcu:

Datum prodeje / DAtum Predaja: ......oooveeeiiee e

Zaznamy o provedenych opravach (datum, podpis):
Zaznamy o vykonanych opravach (datum, podpis):
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