S PROTECO);
MOMENTOVY KLIC

HPROTECO

43.0MK-025-14; 43.0MK-025-38; 43.0MK-110-38;
43.0MK-210-12; 43.0MK-350-12; 43.0MK-400-34;
43.0MK-800-34; 43.0MK-980-34




1. Zakladni stupnice utahovaciho momentu
s referencni ryskou

2. Oto¢na rukojet se stupnici

3. Aretacéni Sroub otoéné rukojeti
LOCK - Zajisténo
UNLOCK - Odjisténo

4. Prepinaci packa - L - P

5. Unaseci ¢tythran

5 6. POZOR - tuto matku nikdy nepovolovat!
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HPROIECO,

Véazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku znacky PROTECO.

Ccz

Puvodni navod k pouziti ohybového momentového klice.

Tento momentovy kli€ neni uréen pro trvalé zatizeni, pro profesionalni zZivnostenské, komeréni nebo
pramyslové pouziti.

Je nutné, abyste se s navodem v plném rozsahu seznamili dfive, nez momentovy kli¢ zacnete pouzivat.
Navod k obsluze predstavuje dulezitou souc¢ast vyrobku, proto jej uschoveijte i pro pozdéjsi pouziti.

TECHNICKE PARAMETRY

Model Rozsah utahovaciho momentu; tolerance +/- 4% Rozmér ¢tyfhranu
43.0MK-025-14 2-24 Nm 1/4*
43.0MK-025-38 2-24 Nm 3/8*
43.0MK-110-38 19-110 Nm 3/8*
43.0MK-210-12 28-210 Nm 1/2¢
43.0MK-350-12 30-345 Nm 1/2¢
43.0MK-400-34 65-415 Nm 3/4¢
43.0MK-800-34 140-700Nm 3/4¢
43.0MK-980-34 140-980 Nm 3/4*

[ PouziTi |

Tento ohybovy momentovy kli¢ slouzi k utahovani $roubti a matek s pravoto¢ivym zavitem na
predepsany utahovaci moment, ktery odpovida rozsahu pouzitého klice.

| ZAKLADNi PODMINKY POUZITi MOMENTOVEHO KLICE

» Je zakédzano povolovani Sroubu a matek. Levy chod raény slouzi pouze pro povoleni $roubu nebo
matky pfi nechténém prekro€eni nastaveného utahovaciho momentu.

» Neprekracujte maximalni utahovaci moment.

» Nikdy nenasazujte na rukojet trubku, k prodlouzeni paky.

» Nikdy nepovolujte matku (6) na konci oto¢né rukojeti! Pokud dojde k povoleni matky, nechte kli¢
prekalibrovat.

* Momentovy kli¢ nevystavujte prachu, agresivnimu prostfedi, vodé ani vihkosti.

 Po pouziti povolte rukojet pro nastaveni utahovaciho momentu na minimalni hodnotu. Nikdy ne pod
hodnotu minimélniho utahovaciho momentu.

« Kli¢ vycistéte textilni utérkou, uzavrete jej do originalniho obalu a uloZte na suchém misté.

« S klicem zachazejte opatrné jako s kazdym jinym méfidlem.

* Momentovy kli¢ pfed pouzitim pfezkouSejte.

« P¥i zjisténi jakékoli zavady momentovy kli€ nepouzivejte.

» Optimalni pracovni teplota je okolo 20°C.

» Nepouzivejte momentovy kli¢ v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

» Neprovadéjte zadné konstrukéni Gpravy ani opravy momentového klice.

» Pokud momentovy kli¢ vyzaduje opravu, obratte se na vaSeho prodejce, pfipadné autorizovany servis.
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| PouZITi MOMENTOVEHO KLICE |

referenéni rysce. Momentovy kli¢ pfezkous$ejte. Po dosazeni nastaveného momentu musi kli¢ slySitelné
,<cvaknout®. PFi nastaveném nejniz§im momentu je cvaknuti slabsi. Pokud je v8e v pofadku, nastavte
otacenim rukojeti pozadovany utahovaci moment. Na téle klic¢e jsou zakladni hodnoty moment( zobra-
zeny na obou stranach referenéni rysky. Referenéni ryska umoziuje pfesné nastaveni rysek na oto¢né
rukojeti. Otoceni rukojeti od nuly k nule je jeden dilek stupnice na téle klice.

Nastaveni hodnoty utahovaciho momentu

Povolte aretacni Sroub (3). Otacenim rukojeti nastavte pozadovany moment. Pokud je pozadovany
moment mezi hodnotami na téle klice, pficitaji se k hodnoté na téle klice jednotky z rukojeti.

Priklad nastaveni:

Momentovy kli¢ 2-24 Nm. Pozadovany moment je 13 Nm. ZaSroubujte rukojet k rysce s

hodnotou 12 Nm. Proti referenéni rysce musi byt na rukojeti hodnota 0. Poté otocte rukojeti

jesté o 10 dilka (1 dilek = 0,1 Nm). Vysledna hodnota je 13 Nm.

Momentovy kli¢ 19-110 Nm. PoZzadovany moment je 36 Nm. ZaSroubujte rukojet k rysce s
hodnotou 33 Nm. Proti referenéni rysce musi byt na rukojeti hodnota 0. Poté otocte rukojeti

jesté o 6 dilkld (1 dilek = 0,5 Nm). Proti referencni rysce bude hodnota 3. Vysledna hodnota je 36 Nm.
Momentovy kli¢ 28-210 Nm. Pozadovany moment je 120 Nm. Zasroubujte rukojet k rysce s
hodnotou 112 Nm. Proti referenéni rysce musi byt na rukojeti hodnota 0. Poté otocte rukojeti

jesté o 8 dilkl (1 dilek = 1 Nm). Proti referenéni rysce bude hodnota 8. Vysledna hodnota je 120 Nm.

Momentovy kli¢ 30-345 Nm. Pozadovany moment je 220 Nm. Zasroubujte rukojet k rysce s
hodnotou 205 Nm. Proti referen¢ni rysce musi byt na rukojeti hodnota 0. Poté otocte rukojeti
jesté o 15 dilka (1 dilek = 1 Nm). Proti referenéni rysce bude hodnota 15. Vysledna hodnota je 120 Nm.

Po nastaveni pozadovaného momentu vzdy dotahnéte aretacni Sroub (3), aby pfi pouziti kli¢e nedoslo
k pooto€eni rukojeti a tim k pfenastaveni utahovaciho momentu. Pozn.: pfi otééenj rukojeti pfi nastavo-
vani hodnoty maze dojit k dotazeni aretacniho Sroubu (3). Nejedna se o zavadu. Sroub opét povolte.

Na &tythran nasadte hlavici. Sroub (matku) dotahuijte zvolna, plynule a s citem. P¥i rychlém pohybu
nemusite v€as rozpoznat prepnuti klice a muze dojit k pfekroéeni nastaveného utahovaciho
momentu. Jakmile se ozve ,cvaknuti“, které signalizuje dosazeni nastaveného utahovaciho momentu,
ihned utahovani pferuste, jinak dojde k pfekro€eni nastaveného momentu.

nejnizsi utahovaci moment!

Orientacni utahovaci hodnoty pro srouby a matice s definovanymi mech. vlastnostmi

Zivit froubu M2 |M3 M35 (M4 M5 (M6 M7 (M3 M0 [M12 |Mi4 |M16 [Mi18 |M20 (M2 |M24 M2 [M30 |M33 | M36 |M39 M@ M5 |Mag

Sestibran wngj¥ | 4 55 |6 7 9 |10 (12 |13 [17 |19 |22 |24 |27 [30 [32 [36 [41 |46 |50 |55 |60 |65 |70 |75
Sestihran vnitfni 3 4 |5 6 [8 |10 |12 (14 17 19 22 27 32 36
Moch. viestaosti Utahovaci hodnoty v Nm

5D 0,196 | 0,618 (1,03 |1,37 | 274|491 (7,85|10,8| 21,6 |36,2 | 58,9 [78,5 | 118 | 157 | 196 [275 |363 [510 |638 |863 | 1040 | 1330 | 1570 | 1960

5S 0,284 1,47 | 1,96 |3,92|6,81 |10,8|157|31,4 |53 |78,5 |113 |172 |226 [284 |392 |520 |736 (922 |1230 | 1490 | 1910 |2240 | 2800

8G 2,94 |589]9,81 (147)22,6|44,1 [74,6 | 118 |[165 | 245 |314 [302 [549 |716 |1020 | 1290 | 1740 | 2080 | 2670 | 3150 | 3920

10K 392 |7,85(13,7 (20,6324 | 61,8 [105 | 165 |226 |343 |441 [559 [755 | 1020 | 1440 | 1800 | 2430 | 2910 | 3750 (4410

12K 16,7 | 25,5(38,3| 73,6 |126 | 196 |275 |412 |530 | 667 | 932 |1230 | 1720 | 2160 | 2910 | 3510 [4510
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| ubrzBA |

Momentovy kli€¢ mohou poskodit chemické produkty. Chrarite momentovy kli¢ zejména pred soli, kyseli-
nami, louhy a dalSimi agresivnimi latkami.

Necistoty z momentového kli¢e odstrarite Cistou textilni utérkou.

Necistéte jej ponofenim do benzinu nebo podobnych Eisticich pfipravka, doslo by k rozpusténi a
vyplaveni maziva, které je uvnitf kliCe. Znecisténé textilie odevzdejte do sbérny k ekologickeé likvidaci.
Cernéné dily nakonzervujte olejem.

[ sKLADOVANi |

Momentovy Kli¢ skladujte pfi pokojové teploté vyc€istény v originalnim obalu v suché mistnosti.

[ LikvibacE |

Po ukonéeni zivotnosti pfistroj, pfisluSenstvi a obal odevzdejte v souladu s pozadavky
na ochranu zivotniho prostredi do recyklaéni sbérny.

INFORMACE

Firma PROTECO naradi s.r.o. neni zodpoveédna za $kody nebo zranéni zpusobena nespravnym pouzi-
vanim.

V8echny informace, vyobrazeni a specifikace se zakladaji na nejnovéjsich informacich o vyrobku, které
byly k dispozici v dobé vytisknuti tohoto navodu.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické, estetické a funkéni zmény svych vyrobkd bez pfedchoziho
upozornéni. Je to v souvislosti se snahou vyrobce o neustaly vyvoj a inovaci svych vyrobku.

Zmény obrazové a textové informace a tiskové chyby vyhrazeny.
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EU PROHLASEN{ O SHODE

Vyrobce: PROTECO naradi s.r.o.
Radlicka 2487/99, 150 00 Praha 5
Ceska republika, ICO: 47453630

Vyrobek: 43.0MK-025-14 Kli¢ momentovy ohybovy 2 - 24 Nm 1/4!“PROTECO
43.0MK-025-38 KIli¢ momentovy ohybovy 5 - 25 Nm 3/8“ PROTECO
43.0MK-110-38 KIli¢ momentovy ohybovy 19-110 Nm 3/8“ PROTECO
43.0MK-210-12 Kli¢ momentovy ohybovy 28-210 Nm 1/2“ PROTECO
43.0MK-350-12 Kli¢ momentovy ohybovy 30-345 Nm 1/2“ PROTECO
43.0MK-400-34 Kli¢ momentovy ohybovy 65-415 Nm 3/4“ PROTECO
43.0MK-800-34 KIli¢ momentovy ohybovy 140-700 Nm 3/4“ PROTECO

Typ: OT-101

Vyrobce prohlasuje a potvrzuje, ze pro uvedeny vyrobek bylo provedeno posouzeni shody
vlastnosti s pozadavky technickych predpisti a odpovida nize uvedenym normam:

EkS/AK 2:EKS 13-02.2:2018
AfPS GS 2014:01

DIN 3120: 1993-12

DIN 3122: 1989-03

DIN EN ISO 6789 : 2017 -07

Posouzeni shody bylo vydano na zakladé zkousek provedenych zkusebnou:
GFE VPS — Zertifizierungsstelle Schmalkalden Néherstiller Str.10, 98574 Schmalkalden.
Na zakladé vydanych reporti a certifikata ¢.: 01-002079-19, 230/1113/002079-PB-01/12412.

Posledni dvoj¢isli roku, v némz bylo oznaceni CE na vyrobek umisténo: 20

Osoba povéiena kompletaci technické dokumentace: Libor Knap
Podbrezi 63
51803

V Podbrezi dne 19.02.2020




PROTECO,

ZARUCNI LIST

Razitko a podpis prodejce:

Datum prodeje: ........ccveviiiiiiiiiiii e

Zaznamy o provedenych opravach (datum, podpis):
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